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STOSOWANIE ZGODNE Z PRZEZNACZENIEM
• Przed uruchomieniem nale y zapozna  si  z instrukcj  obs ugi

i wskazówkami dotycz cymi bezpiecze stwa!
• Siewnik rz dowy Solitair z kontrol  wa ka wysiewaj cego KFÜ

zosta  skonstruowany wy cznie do standardowego
zastosowania przy pracach polowych (u ytkowanie zgodne z

przeznaczeniem)!
 Ka de wychodz ce poza ten zakres u ycie uznaje si  za niezgodne z

przeznaczeniem! Producent nie odpowiada za powsta e w wyniku tego
szkody; ryzyko ponosi wy cznie u ytkownik!

 Do zgodnego z przeznaczeniem stosowania nale y równie
dotrzymywanie wymaganych przez producenta warunków pracy,
konserwacji i napraw!

• Siewnik rz dowy Solitair z kontrol  wa ka wysiewaj cego KFÜ mo e by
ytkowany, serwisowany i naprawiany wy cznie przez osoby, które

posiadaj  odpowiedni  wiedz  oraz s  poinstruowane o
niebezpiecze stwach!

• Nale y przestrzega  odpowiednich przepisów dotycz cych zapobiegania
wypadkom oraz pozosta ych powszechnie uznanych zasad techniki
bezpiecze stwa, medycyny pracy i kodeksu drogowego!

• Dokonywane w asnor cznie zmiany konstrukcyjne maszyny wykluczaj
odpowiedzialno  producenta za wynikaj ce st d szkody!
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1. Informacje ogólne
Za pomoc  kontroli wa ka wysiewaj cego mo na kontrolowa  pojedyncze
wa ki wysiewaj ce (1) pod k tem przepustowo ci ziaren. Mo liwe s  cztery
mo liwo ci kontroli.

Kontrola wszystkich wa ków wysiewaj cych = kontrola wa ków
wysiewaj cych,
Kontrola wa ka wysiewaj cego na rozdzielacz = kontrola rozdzielacza
Kontrola wszystkich wa ków wysiewaj cych cie ek = kontrola cie ek i
Kontrola wszystkich wa ków wysiewaj cych cie ek i samego rozdzielacza =
kontrola rozdzielacza przy kontroli cie ek.

2. Budowa kontroli wa ków wysiewaj cych
Na ka dy wa ek wysiewaj cy (1)
wymagany jest jeden czujnik
przep ywu, który jest pod czony
swoim kablem (3) do skrzynki
czujników (4). cznie istnieje
mo liwo  pod czenia do skrzynki
czujników dwunastu czujników
przep ywu.

Je li istnieje ponad dwana cie
czujników przep ywowych (2),
nale y przewidzie  kolejn
skrzynk  czujników (4) lub kilka skrzynek, które s  po czone kablem
po czeniowym z pierwsz  skrzynk  czujników i ze sob .

Skrzynka czujników (4) lub w razie kilku skrzynek czujników (4) pierwsza
skrzynka jest czona kablem po czeniowym ze skrzynk  wska ników (6).
Sama skrzynka wska ników jest pod czana kablem przy czeniowym do
gniazda zgodnie z DIN 9680 do napi cia zasilaj cego 12 V.

Skrzynka czujników (4) lub ostatnia skrzynka czujników jest po czona
wtyczk  przy czeniow  (5) za pomoc  kabla czujnikowego z dodatkowym
czujnikiem urz dzenia (11), który wy cza system, gdy siewnik jest
podnoszony i ponownie w czany, gdy siewnik jest opuszczany do
nast pnego przejazdu.
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3. Dzia anie kontroli wa ków wysiewaj cych
Kontrola wa ków wysiewaj cych
jest w czana prze cznikiem
wychylnym (11). Rozpoczyna si
krótki automatyczny test systemu.
Wskazywane b  po kolei krótko
„8.8.”, wersja oprogramowania np.
1.06 oraz ilo  rozpoznanych,
pod czonych czujników
przep ywowych, np. 9. Nast pnie
system kontroli jest gotowy do
pracy. Na wy wietlaczu (7)
pojawiaj  si  dwie poziome kreski,
które przesuwaj  si  stopniowo w gór .

Je li podczas pracy podczas przejazdu nast pi b d, rozbrzmiewa sygna
wi kowy. Dodatkowo na wy wietlaczu wskazywany jest b d:

a) W razie b du w wa ku wysiewaj cym
ð Wskazanie numeru wa ka wysiewaj cego, w którym wyst pi  b d.

Je li pojawi si  np. 3, b d wyst pi  – licz c w kierunku jazdy od
lewej - w 3 wa ku wysiewaj cym, który jest wyposa ony w czujnik
przep ywowy (2).

b) W razie b dów w kilku wa kach wysiewaj cych
ð Wskazanie ilo ci b dów (migaj ce) i nast pnie numer pierwszego

wa ka wysiewaj cego – licz c w kierunku jazdy od lewej, który ma
d. Krótkim wci ni ciem przycisku (8) wskazywany jest numer

nast pnego wa ka wysiewaj cego, w którym wyst pi  b d.

Wci ni ciem przycisku (8) b d jest potwierdzany a wskazanie znika z
wy wietlacza. Po wci ni ciu przycisku (8) przez 2 sekundy nast pi
wy czenie alarmu, potwierdzenie wszystkich b dów (potwierdzenie
zbiorcze) i ich wskaza .

Uwaga!  Wa ki wysiewaj ce, w których potwierdzony zosta  b d i
usuni to wskazanie b du, nie s  dalej kontrolowane. Dopiero
wtedy, gdy potwierdzony zostanie dodatkowy czujnik urz dzenia,
te wa ki wysiewaj ce s  ponownie kontrolowane. Dodatkowy
czujnik urz dzenie jest uruchamiany wtedy, gdy siewnik lub
szyna wysiewaj ce s  podniesione np. na ko cu pola i
nast pnie opuszczane.
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4. Kontrola cie ek roboczych
Wa ki wysiewaj ce, które zosta y wy czone do definiowania cie ek, b
wskazywane po opuszczeniu urz dzenia dla nast pnego przejazdu jako

dne, poniewa  nie przechodzi o przez nie ziarno.

Je li przed podniesieniem siewnika nie zosta y wskazane b dy i na
wy wietlaczu pojawi a si  dok adna ilo  wa ków wysiewaj cych, które s
wy czane do zdefiniowania cie ek, nale y przyj , e wszystkie cie ki
zosta y poprawnie w czone i b d nie wyst pi . Zaleca si  tutaj
potwierdzenie zbiorcze. W tym celu nale y przez co najmniej 2 sekundy
przytrzyma  wci ni ty przycisk (8), aby potwierdzi  komunikaty i
wykasowa  wskazanie.

Uwaga! Je li wyst pi aby nieprawdopodobna sytuacja, e cie ka nie
zosta a poprawnie w czona i w wa ku wysiewaj cym wyst pi

d, nie jest on rozpoznawany przy potwierdzaniu zbiorczym.

Poniewa  ten nieprawdopodobny b d zostanie rozpoznany przy
kolejnym przeje dzie po podniesieniu lub opuszczeniu siewnika,
pozostaje on praktycznie bez konsekwencji.

Aby post pi  ca kowicie
bezpiecznie, nie wciska
przycisku (8) przez dwie
sekundy dla potwierdzenia
zbiorczego, lecz krótki okres
czasu, aby wskaza  dany numer
wa ka wysiewaj cego, przez
który nie przechodz  ju  ziarna.
Je li wy czonych ma by  np. 6
wa ków wysiewaj cych do
ustalania cie ek, nale y 6 razy
wcisn  przycisk (8).



6

5. Przerwanie pracy bez podnoszenia siewnika
Je li podczas przejazdu nast pi zatrzymanie bez podnoszenia siewnika,
zostanie to wskazane jako b d, poniewa  przerwany zosta  przep yw
ziarna.

Najpierw wskazywane s  jako b d kolejno dzia aj ce bez ziarna wa ki
wysiewaj ce. Jednak kierowca wie, e odstawi  maszyn  i jednocze nie
nie wyst pi  istotny b d, mo e on zignorowa  komunikaty o b dzie. Po
krótkim czasie nast pi automatyczne wy czenie alarmu. Kontrola wa ków
wysiewaj cych pracuje jednak dalej. Je li praca b dzie kontynuowana po
przerwie, system rozpoczyna automatycznie kontrol  wszystkich wa ków
wysiewaj cych (1), które s  wyposa one w czujniki przep ywu (2).

Je li czujnik przep ywu
zarejestruje podczas
samoczynnego wy czenia alarmu
pojedyncze ziarna lub cz stki
zanieczyszcze , przenoszone np.
wskutek dzia ania dmuchawy na
czujniki przep ywu (2), w czy si
alarm. Równie  ten alarm
zostanie ponownie wy czony
automatycznie.

Uwaga: Po takim automatycznym wy czeniu alarmu kontrolowane s
zawsze wszystkie wa ki wysiewaj ce, które s  wyposa one w
czujnik przep ywu (2)! Tzn. poprzednie b dy i potwierdzenia
(równie  aktualnych rz dów cie ek) s  usuwane i
ewentualnie ponownie wskazywane!!
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6. Mo liwe komunikaty o b dach systemowych na wy wietlaczu
Je li wyst pi b d systemowy, jest on wskazywany na wy wietlaczu.
Mo liwe s  nast puj ce wskazania b dów systemowych:
Wskazan
ia na
wy wietl
aczu

Opis usterki rodek zaradczy

„E.E“ Skrzynka wskaza  (6) nie ma
po czenia do skrzynki czujników (4).

Sprawdzi  kabel
po czeniowy i wtyczk
przy czeniow  (5)

„E.1.“ Skrzynka wskaza  nie zawiera danych
ze skrzynki czujników (Komunikat ten
pojawia si , gdy po ok. 7 sekundach
brak jest danych).
Mo liwe uszkodzenie kabla lub wtyczki.

Sprawdzi  kabel, wtyczk  i
skrzynk  czujników (4).
Zobacz równie  wskazówki
do diody (10).

„E.2“ Rozpoznano mniej ni  1 (lub ponad 96)
czujników. Mo liwe uszkodzenie
przewodu lub powodem jest b dny
monta .

Sprawdzi  kabel
po czeniowy

Sprawdzi  czujniki i kable
pod k tem prawid owego
monta u

„A.n.“ d przenoszenia danych w programie
czaj cym.

Serwis LEMKEN

Oprócz wskaza  mo liwych b dów
systemowych na wy wietlaczu 97) w
razie awarii dzia ania skrzynek
czujników (4) diody (9) i (10) mog
wskaza  mo liwe b dy. Diody
znajduj  si  w skrzynce czujników
(4).
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Stan diody Opis usterki rodek zaradczy
Dioda (9)
wieci si

Napi cie jest w czone

Dioda (9) nie
wieci si

Brak napi cia

Kabel skrzynki czujników nie jest
po czony ze skrzynk  wskaza

Skrzynka czujników jest
uszkodzony

Sprawdzi  zasilanie
napi ciem

Sprawdzi  kabel
po czeniowy pomi dzy
skrzynk  wskaza  (4) i
czujników (6) lub mi dzy
skrzynkami czujników

Wymieni  skrzynk
czujników (4)

Dioda (10) nie
miga

Sygna  zbiorczy czujnika jest
wysy any poprawnie do skrzynki
wskaza  (6)

Dioda (10)
wieci si

Skrzynka czujników jest w
porz dku, brak po czenia
pomi dzy poszczególnymi
skrzynkami czujników

Wtyczka przy czeniowa nie jest
pod czona

Wtyczka przy czeniowa
uszkodzona

Sprawdzi  po czenia
wtykowe i kable

Pod czy  wtyczk
przy czeniow  (5)

Wymieni  wtyczk
przy czeniow  (5)

Dioda (10) nie
wieci si

Procesor w skrzynce czujników jest
uszkodzone, je li dioda (9) wieci
si

Wymieni  skrzynk
czujników (4)

Je li w wyniku kontroli zostanie stwierdzone, e element konstrukcyjny jest
uszkodzony, nale y go wymieni .
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7. Pod czanie czujnika do skrzynki zbiorczej

Przy zamontowanej skrzynce zbiorczej (4) z wolnymi gniazdami wtykowymi
(SP) mo na pod czy  czujnik (2) w nast puj cy sposób do skrzynki
zbiorczej. Zamontowany w  wysiewny jest wymieniany na w  wysiewny z
czujnikiem (2) tam, gdzie po dany jest nadzór przep ywu ziarna.
Zdj  pokryw  skrzynki zbiorczej i przeprowadzi  przewód czujnika przez
woln  z czk  PG (PG). Patrz rysunek.

Nast pnie nale y zaizolowa  koniec przewodu czujnika, zaizolowa
poszczególne y i zgnie  tulejki na wtykach p askich na zaizolowanych
ko cach . Teraz nale y wyci gn  czerwony mostek wtykowy (SB)
nale cy do gniazda wtykowego (SP).

W skrzynce zbiorczej znajduje si cznie 12 czerwonych mostków
wtykowych (SB).
Na rysunku wyci gni to cznie 4 czerwone mostki wtykowe (SB).
Pojedyncze piny (PI) s  teraz widoczne.

Przyk ad: pierwszy mostek wtykowy (SB) patrz c od lewej jest w po czeniu
z pierwszym gniazdem wtykowym (SP), drugi mostek wtykowy (SB) jest w
po czeniu z drugim gniazdem wtykowym (SP) itd.

Uwaga!  Tylko tam, gdzie przewód czujnika jest pod czony do gniazda
wtykowego, nale y wyci gn  czerwony mostek wtykowy (SB).
Na wtyk nale y wetkn  albo przewód czujnika lub mostek
wtykowy (SB) nale cy do gniazda wtykowego.
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Nast pnie wtykane s  poszczególne y za pomoc  tulejek z wtykiem
askim do wybranego wolnego gniazda wtykowego (SP) na przy czach

wtyków p askich. Do gniazda wtykowego (SP) przyporz dkowane s
odpowiednio trzy rozmieszczone nad sob  przy cza z wtykiem p askim
(AR1, AR2 i AR3). Odbywa si  to w nast puj cy sposób zale nie od
obsadzenia barwnego przewodu czujnika:

Kolor y rz d gniazd wtykowych
br zowy AR1
niebieski AR2
zielony = ty AR3
lub
br zowy AR1
niebieski AR2
czarny AR3
lub
czerwony AR1
czarny AR2
zielony AR3

• Urz dzenie mog  stosowa , konserwowa  i naprawia  tylko
osoby, które s  zaznajomione z obs ug  maszyny i s
poinstruowane o niebezpiecze stwach!

• Naprawy, konserwacj  i czyszczenie oraz usuwanie zak óce
przeprowadza  tylko przy wy czonym nap dzie i nieruchomym silniku! -
Wyci gn  kluczyk zap onowy!


