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Szanowny kliencie! 

Pragniemy podzi� kowa�  za zaufanie, jakie okaza
e�  nam, kupuj� c nasz wyrób. 
Zalety urz� dzenia ujawniaj�  si�  w pe
ni tylko wtedy, gdy urz� dzenie jest fachowo 
obs
ugiwane i wykorzystywane.  

Przekazuj� c urz� dzenie, sprzedawca poinformowa
 Ci�  w zakresie obs
ugi, 
nastawiania i konserwacji. Ta krótka informacja wymaga jednak dodatkowo 
dok
adnego przestudiowania instrukcji obs
ugi.  

Przeczytaj wi� c starannie niniejsz�  instrukcj�  obs
ugi, zanim po raz pierwszy 
zastosujesz nasze urz� dzenie. Prosimy równie�  przestrzega�  podanych w 
instrukcji wskazówek dotycz� cych bezpiecze� stwa. 

Prosimy Ci�  o zrozumienie, � e przeróbki urz� dzenia, która nie s�  wyra� nie 
wymienione lub dopuszczone w niniejszej instrukcji, mo� na przeprowadza�  tylko 
za pisemn�  zgod�  producenta. 

Zamawianie cz �� ci zamiennych 

Do ka� dego urz� dzenia LEMKEN do
� czana jest karta urz� dzenia, na której 
wymienione s�  wszystkie podzespo
y, które s�  istotne dla urz� dzenia. Do
� czona 
do urz� dzenia lista cz�� ci zamiennych obejmuje oprócz istotnych podzespo
ów 
równie�  te, które nie s�  cz�� ci�  Pa� stwa urz� dzenia. Prosz�  zwróci�  uwag�  na 
to, aby zamawia�  jedynie cz�� ci zamienne, które nale��  do podzespo
ów, 
znajduj� cych si�  na karcie urz� dzenia lub na za
� czonym wydruku 
komputerowym.  

Zamawiaj� c cz�� ci zamienne, nale� y równie�  poda�  oznaczenie typu i numer 
fabryczny urz� dzenia. Dane te znajduj�  si�  na tabliczce identyfikacyjnej. Prosz�  
wpisa�  te dane do poni� szych rubryk, aby je zawsze mie�  pod r� k� . 

Typ urz� dzenia: 

Nr: 

Nale� y tylko stosowa�  oryginalne cz�� ci zamienne firmy Lemken. Dorobiane 
cz�� ci wp
ywaj�  ujemnie na funkcjonowanie urz� dzenia, posiadaj�  mniejsz�  
trwa
o��  i praktycznie we wszystkich przypadkach zwi� kszaj�  nak
ady na 
konserwacj� . 



  

 

2 

Prosimy o zrozumienie, � e LEMKEN nie ponosi odpowiedzialno� ci za cz�� ci 
funkcjonalne i uszkodzenia, które powsta
y wskutek stosowania dorabianych 
cz�� ci! 

STOSOWANIE ZGODNE Z PRZEZNACZENIEM 
·  Przed uruchomieniem urz� dzenia firmy LEMKEN prosimy o 

zapoznanie si�  z jego obs
ug� . S
u� y do tego niniejsza 
instrukcja obs
ugi ze wskazówkami dotycz� cymi 
bezpiecze� stwa! 

·  Urz� dzenie LEMKEN przyrz� d przeznaczone jest wy
� cznie do 
zwyk
ych prac rolniczych (u� ycie zgodne z przeznaczeniem). Ka� de 
wychodz� ce poza ten zakres u� ycie uznaje si�  za niezgodne z 
przeznaczeniem! 

·  Do zgodnego z przeznaczeniem stosowania nale� y równie�  dotrzymywanie 
zaleconych przez producenta warunków eksploatacji, konserwacji i naprawy!  

·  Urz� dzenie LEMKEN przyrz� d mog�  stosowa� , konserwowa�  i naprawia�  tylko 
osoby, które zapozna
y si�  z nim i s�  poinstruowane o niebezpiecze� stwach!  

·  Nale� y przestrzega�  odno� nych przepisów w zakresie zapobiegania wypadkom 
oraz powszechnie uznanych regu
 techniki bezpiecze� stwa, medycyny pracy i 
prawa o ruchu drogowym! 
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1 WYPOSA� ENIE PODSTAWOWE I AKCESORIA 

W niniejszej instrukcji obs
ugi nie ma rozró� nienia na wyposa� enie podstawowe 
i akcesoria. 

Zakres dostawy wyposa� enia podstawowego jest uzale� niony od cennika 
obowi� zuj� cego w momencie zawarcia umowy zakupu. 
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2 PRZEPISY BHP 

 

Ogólne wskazówki dotycz � ce bezpiecze � stwa   

·  Przed ka� dym uruchomieniem skontrolowa�  p
ug i ci� gnik pod k� tem bezpiec-
ze� stwa pracy i ruchu drogowego! 

·  Oprócz wskazówek niniejszej instrukcji obs
ugi nale� y przestrzega�  ogólnie 
obowi� zuj� ce przepisy BHP! 

·  Umieszczone tabliczki ostrzegawcze i informacyjne podaj�  wa� ne wskazówki 
dla zapewnienia bezpiecznej pracy; ich przestrzeganie s
u� y Twojemu 
bezpiecze� stwu! 

·  Korzystaj� c z dróg publicznych nale� y przestrzega�  obowi� zuj� ce przepisy! 

·  Przed rozpocz� ciem pracy zapozna�  si�  ze wszystkimi urz� dzeniami i 
elementami obs
ugi oraz ich dzia
aniem. Podczas pracy jest ju�  na to za pó� no! 

·  W celu unikni� cia po� aru utrzymywa�  maszyn�  w czysto� ci! 

·  Przed uruchomieniem i ruszeniem z miejsca sprawdzi�  najbli� sze otoczenie 
(Dzieci)! Zwróci�  uwag�  na dostateczn�  widoczno�� ! 

·  Zabieranie na p
ug innych osób podczas pracy i jazdy transportowej jest 
niedozwolone! 

·  Przepisowo doczepia�  p
ug i mocowa�  go tylko do przepisowych przyrz� dów! 

·  Przy doczepianiu i odczepianiu p
uga do wzgl� dnie od ci� gnika konieczne jest 
zachowanie szczególnej ostro� no� ci! 

·  Podczas monta� u i demonta� u ustawi�  w odpowiednim po
o� eniu urz� dzenia 
podpieraj� ce (stabilne ustawienie)! 

·  Ci�� ary zawsze umieszcza�  prawid
owo w przewidzianych do tego punktach 
mocowania! 

·  Przestrzega�  dopuszczalne obci�� enia osi, ci�� ary ca
kowite i wymiary 
transportowe! 

·  Sprawdzi�  i zamontowa�  wyposa� enie transportowe - np. o� wietlenie, 
urz� dzenia ostrzegawcze i ewentualne urz� dzenia zabezpieczaj� ce! 
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·  Liny wyzwalaj� ce z
� cza szybko roz
� czalne musz�  wisie�  lu� no i nie powinny 
si�  same wyzwala�  w niskim po
o� eniu! 

·  Podczas jazdy nigdy nie opuszcza�  stanowiska kierowcy! 

·  Na zachowanie si�  pojazdu, sterowno��  i zdolno��  hamowania maj�  wp
yw 
zamontowane lub doczepione urz� dzenia i ci�� ary balastowe. Dlatego zwróci�  
uwag�  na dostateczn�  sterowno��  i hamowanie! 

·  Na zakr� tach uwzgl� dnia�  du� y wysi� g i mas�  zamachow�  p
uga! 

·  Uruchamia�  p
ug tylko, gdy zamontowane s�  wszystkie urz� dzenia 
zabezpieczaj� ce i s�  one w po
o� eniu aktywnym! 

·  Przebywanie w zasi� gu pracy jest zabronione! 

·  Urz� dzenia hydrauliczne wolno uruchamia�  tylko wtedy, gdy w zasi� gu ich 
pracy nie ma � adnych osób! 

·  Na cz�� ciach nap� dzanych przez si
�  obc�  (np. cz�� ciach hydraulicznych) 
znajduj�  si�  miejsca zgniataj� ce i � cinaj� ce! 

·  Przed opuszczeniem ci� gnika p
ug odstawi�  na ziemi, wy
� czy�  silnik i wyj��  
kluczyk zap
onowy! 

·  Nikt nie mo� e przebywa�  mi� dzy ci� gnikiem i p
ugiem, je� li pojazd nie jest 
zabezpieczony hamulcem postojowym i pod
o� onymi klinami przed toczeniem 
si� ! 

·  Za
o� y�  i zablokowa�  ramiona ugniataj� ce przed jazd�  transportow� ! 

·  Zabezpieczy�  p
ug przed swobodnym toczeniem! 
 

 

 

Doczepianie ��������  

·  Przed monta� em lub demonta� em przyrz� d� na zawieszeniu trzypunktowym 
urz� dzenie manewrowe ustawi�  w po
o� eniu, przy którym wykluczone jest 
niezamierzone podniesienie lub opuszczenie! 

·  W wypadku monta� u na zawieszeniu trzypunktowym bezwzgl� dnie musz�  si�  
zgadza�  lub zosta�  dostosowane kategorie monta� owe ci� gnika i p
uga! 
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·  W obr� bie uk
adu d� wigniowego trzypunktowego uk
adu zawieszenia istnieje 
niebezpiecze� stwo skaleczenia przez elementy zgniataj� ce i � cinaj� ce! 

·  Podczas uruchamiania obs
ugi zewn� trznej dotycz� cej monta� u 
trzypunktowego uk
adu zawieszenia nie wchodzi�  mi� dzy ci� gnik i p
ug! 

·  W po
o� eniu transportowym przyrz� d� zawsze zwraca�  uwag�  na dostateczne 
boczne unieruchomienie uk
adu d� wigniowego trzypunktowego uk
adu 
zawieszenia ci� gnika! 

·  Przy ruchu na drogach z podniesionym p
ugiem d� wignia obs
ugi musi zosta�  
zablokowana przed opuszczaniem! 

 

 

 

Instalacja hydrauliczny  

·  Instalacja hydrauliczny jest pod wysokim ci� nieniem! 

·  Przy pod
� czaniu si
owników hydraulicznych zwróci�  uwag�  na przepisowe 
pod
� czenie w�� y hydraulicznych! 

·  Przy pod
� czaniu w�� y hydraulicznych do uk
adu hydraulicznego ci� gnika 
zwróci�  uwag� , � eby uk
ad hydrauliczny zarówno po stronie ci� gnika, jaki i 
p
uga by
 w stanie bezci� nieniowym! 

·  Przy hydraulicznych po
� czeniach funkcjonalnych mi� dzy ci� gnikiem i p
ugiem 
nale� y oznakowa�  wszystkie gniazda 
� cz� ce i wtyki, aby wykluczy�  b
� dne 
czynno� ci obs
ugowe! W przypadku zamiany pod
� cze�  - odwrotna funkcja (np. 
podnoszenie / opuszczanie) - niebezpiecze� stwo wypadku! 

·  Regularnie sprawdza�  przewody hydrauliczne i wymienia�  w wypadku 
uszkodzenia lub zestarzenia! Nowe przewody musz�  odpowiada�  wymaganiom 
technicznym producenta p
uga! 

·  Podczas poszukiwania nieszczelno� ci stosowa�  odpowiednie � rodki 
pomocnicze ze wzgl� du na niebezpiecze� stwo skaleczenia! 

·  Wytryskuj� ce pod wysokim ci� nieniem ciecze (olej hydrauliczny) mog�  
przenikn��  przez skór� , powoduj� c ci�� kie obra� enia! Przy obra� eniach 
natychmiast uda�  si�  do lekarza! Niebezpiecze� stwo infekcji! 
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·  Przed pracami przy uk
adzie hydraulicznym odstawi�  p
ug, zapewni�  stan 
bezci� nieniowy uk
adu i wy
� czy�  silnik! 

 

 

 

Opony  

·  Podczas prac przy oponach nale� y zawsze zwraca�  uwag�  na to, aby urz� d-
zenie by
o bezpiecznie odstawione i zabezpieczone przez przesuwaniem si�  
(kliny pod ko
a)! 

·  Montowanie opon wymaga odpowiednich umiej� tno� ci i w
a� ciwego przyrz� du 
monta� owego! 

·  Naprawy opon i kó
 powinni przeprowadza�  tylko fachowcy, pos
uguj� c si�  
odpowiednim do tego przyrz� dem monta� owym! 

·  Skontrolowa�  ci� nienie powietrza! Stosowa�  przepisowe ci� nienie powietrza! 
 

 

 

Konserwacja  

·  Naprawy, konserwacj�  i czyszczenie oraz usuwanie zak
óce�  przeprowadza�  
tylko przy wy
� czonym nap� dzie i nieruchomym silniku! -Wyci� gn��  kluczyk 
zap
onowy! 

·  Regularnie sprawdza�  zamocowanie nakr� tek i � rub - w razie potrzeby 
doci� gn�� ! 

·  Podczas prac konserwacyjnych przy podniesionym urz� dzeniu zawsze 
zabezpieczy�  je odpowiednimi elementami podporowymi! 

·  Przy wymianie narz� dzi roboczych z ostrzami stosowa�  odpowiednie narz� dzia 
i r� kawice! 

·  Usuwa�  zgodnie z przepisami zu� yte oleje, smary i filtry! 

·  Przed pracami przy uk
adzie elektrycznym zawsze odci��  dop
yw pr� du! 

·  Wykonuj� c elektryczne prace spawalnicze przy ci� gniku i doczepionych 
urz� dzeniach, zdj��  z zacisku kabel przy pr� dnicy i akumulatorze! 



 Przepisy BHP 

 

12 

·  Cz�� ci zamienne musz�  odpowiada� , co najmniej wymaganiom technicznym 
ustalonym przez producenta p
uga! Zapewniaj�  to np. oryginalne cz�� ci 
zamienne! 

·  Przy zasobnikach gazu stosowa�  do nape
niania wy
� cznie azot – 
niebezpiecze� stwo wybuchu! 
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3 TABLICZKI OSTRZEGAWCZE 

3.1 Informacje ogólne 

Narz� dzie� jest wyposa� ony we wszystkie urz� dzenia zapewniaj� ce bezpieczn�  
prac� . Tam, gdzie ze wzgl� du na niezawodno��  dzia
ania p
uga nie mo� na by
o 
ca
kowicie zabezpieczy�  miejsc stwarzaj� cych zagro� enie, znajduj�  si�  znaki 
ostrzegawcze, które wskazuj�  na te szcz� tkowe niebezpiecze� stwa. Uszkodzone, 
zgubione lub nieczytelne symbole ostrzegawcze musz�  by�  niezw
ocznie wymie-
nione. Jako numer do zamówienia s
u��  podane numery artyku
ów. 

3.2 Znaczenie znaków ostrzegawczych 

Nale� y zapozna�  si�  ze znaczeniem znaków ostrzegawczych. Poni� ej zamieszc-
zamy szczegó
owe wyja� nienia. 

 

UWAGA: Przed uruchomieniem przeczyta�  i przestrzega�  
instrukcj�  obs
ugi i wskazówki dotycz� ce 
bezpiecze� stwa! 

 

 

UWAGA:  Przed konserwacj�  i napraw�  nale� y wy
� czy�  silnik 
wyci� gn��  kluczyk! 

 

 

UWAGA:  Nie przebywa�  w zakresie roboczym i 
wychy
u urz� dzenia! 
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UWAGA:  Niebezpiecze� stwo zgniecenia! 

 

 

 

UWAGA:  Nie przebywa�  w zasi� gu obrotów i 
wychyle�  p
uga! 

 

 

 

UWAGA: Akumulator ci� nieniowy jest pod ci� nieniem gazu i 
oleju. Demonta�  i naprawa musz�  by�  wykonywane 
jedynie zgodnie ze wskazówkami podr� cznika tech-
nicznego. 
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4 PRZYGOTOWANIA NA CI 
 GNIKU 

4.1 Opony 

Ci� nienie powietrza - zw
aszcza w tylnych ko
ach ci� gnika - musi by�  jednakowe. 
W utrudnionych warunkach nale� y stosowa�  dodatkowe ci�� arki lub równomiernie 
wype
ni�  opony wod� . Patrz instrukcja obs
ugi producenta ci� gnika. 

4.2 Ci� gna podnosz � ce  

Dr�� ki podnosz� ce nale� y nastawi�  na jednakow�  d
ugo�� ! Patrz instrukcja 
obs
ugi producenta ci� gnika. 
 

 
4.3 Hydrauliczna prowadnica górna 

 

Je� eli w ci� gniku jest kilka punktów 
mocowania hydraulicznej prowadnicy 
górnej (1), wówczas po stronie ci� gnika 
nale� y hydrauliczn�  prowadnic�  górn�  
montowa�  mo� liwie wysoko. Na ci� gniku 
musi znajdowa�  si�  sworze�  instalacyjny 
(2) o � rednicy odpowiedniej dla kat. III (32 
mm). 

 

Jako prowadnicy górnej mo� na u� ywa�  wy
� cznie hydraulicznej prowadnicy 
górnej po stronie urz� dzenia! 
 

 

1 

2 
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4.4 	a � cuchy ograniczaj � ce / stabilizatory 

	a � cuchy ograniczaj� ce wzgl. stabilizatory musz�  by�  tak nastawione, � eby 
podczas pracy zawsze zapewnia�  dostateczn�  ruchomo��  w kierunku bocznym 
dolnych ci� gien! 

UWAGA!   Niektóre wersje ci� gnika s�  wyposa� one w automatyczne podpory 
uko� ne, które musz�  by�  specjalnie ustawione. Je� li ci� gnik wyka� e 
nagle przeci� ganie boczne lub p
ug pracuje z nierównomiern�  
szeroko� ci�  w prawo i lewo, mo� e by�  to spowodowane 
nieodblokowan�  podpor�  uko� n� . Przyrz� d blokuj� cy automatycznej 
podpory uko� nej nale� y wtedy sprawdzi�  pod k� tem dzia
ania i w razie 
potrzeby ponownie ustawi� . Zobacz instrukcja obs
ugi producenta 
ci� gnika! 

 

 
4.5 Regulacja 

Do pracy oraz transportu nale� y ustawi�  hydraulik�  ci� gnika na “Regulacj�  
po
o� enia”! Patrz instrukcja obs
ugi producenta ci� gnika. 
 

 
4.6 Moc ci � gnika 

Dla VariTansanit z elektronicznym sterowaniem p
uga Hybridcontrol musi by�  
u� ywany ci� gnik o mocy ponad 100 kW. 
 

 
4.7 Balast przedni 

Dla zapewnienia dobrej trakcji i mo� liwo� ci kierowania ci� gnika, potrzebny jest 
balast przedni równy co najmniej 500 kg. 
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4.8 Wymagane wyposa � enie hydrauliczne   

Odbiornik  
Sterownik 

pojedynczego 
dzia
ania  

System Load 
Sensing z 

przewodem 
sygnalizacyjn

ym Load 
Sensing  

Kolor  Kod  

Hybridcontrol dla 
hydraulicznej prowadnicy 
górnej  
Si
ownik obrotu* 
Si
ownik hydrauliczny 
kó
ka podporowego* 
Zmiana szeroko� ci 
roboczej* 
Blokada transportowa 
kó
ka podporowego** 

 x czerwony + 
- 

Blokada transportowa 
belki zaczepowej 

x  czarny  

Hydrauliczne 
zabezpieczenie 
przeci�� eniowe 
Hydromatic 

x  niebieski + 
- 

* przez Hybvridcontrol 

** przez Hybridcontrol (z zaworem odcinaj� cym) 
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4.9 Zasilanie elektryczne 

Dla sterowania elektronicznego i dla instalacji o� wietleniowej potrzebne jest 
napi� cie zasilaj� ce 12 V. Patrz rozdzia
 "Niezb� dne elektryczne gniazda 
wtykowe". 

Za wysokie lub za niskie napi� cia powoduj�  zak
ócenia w pracy i mog�  w 
pewnych okoliczno� ciach by�  przyczyn�  zniszczenia elektrycznych urz� dze�  
roboczych.  

Do pod
� czenia sterowania elektronicznego do akumulatora ci� gnika s
u� y zestaw 
monta� owy dla akumulatora (1) wchodz� cy w zakres dostawy i zawieraj� cy 
bezpiecznik 40 A (2) oraz z
� czk�  wtykow�  (3) z pa
� kiem mocuj� cym (4). 

Przez ni�  zasilane jest elektrycznie ca
e sterowanie oraz terminal obs
ugowy. Z 
przodu na urz� dzeniu znajduje si�  skrzynka po
� czeniowa (6) z komputerem 
zadania. Przy monta� u lub demonta� u urz� dzenia przewody elektryczne s�  
pod
� czane nast� puj� co: 

8-� y
owy kabel (7) sterowania elektronicznego pod
� czy�  do terminala 
obs
ugowego (8). 

Wtyczk�  (9) sterowania elektronicznego po
� czy�  ze z
� czk�  wtykow�  zestawu 
monta� owego dla akumulatora i zablokowa�  przy pomocy pa
� ka mocuj� cego. 

Po demonta� u przewody elektryczne musz�  by�  od
� czone i od
o� one na 
urz� dzeniu tak, aby by
y zabezpieczone przed wilgoci� . Terminal obs
ugowy 
pozostaje albo w kabinie ci� gnika albo musi by�  przechowywany w suchym 
miejscu. 
 

 

  

1 

4 

3 

2 

9 
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4.10 Niezb� dne elektryczne gniazda wtykowe 

Dla odbiorników elektrycznych urz� dzenia na ci� gniku musz�  by�  zainstalowane 
nast� puj� ce � ród
a pr� du. 

Odbiornik  Volt  
Bezpo � rednie 

pod
 � czenie do 
akumulatora ci � gnika  

Elektryczne gniazdo 
wtykowe  

Sterowanie elektroniczne  12 x - 

Instalacja o� wietleniowa 12 - 
zgodnie z DIN-ISO 

1724 

 

 

6 
7 

8 
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4.11 Obci �� enie na osi  

 

Zawieszenie urz� dze�  na czo
owym i tylnym dr�� ku 
trzypunktowym nie mo� e prowadzi�  do przekroczenia 
dopuszczalnego ci�� aru ca
kowite dopuszczalnej masy ca
kowitej, 
dopuszczalnego obci�� enia na osi oraz no� no� ci opon ci� gnika.  

O�  przednia ci� gnika musi by�  zawsze obci�� ona zawsze co 
najmniej 20% masy netto ci� gnika. 

W jaki sposób oblicza si �  minimalny balast czo
owy oraz zwi � kszenie 
obci �� enia na o �  tyln � , opisano w szczegó
ach poni � ej: 

 
 

GV  = ci�� ar balastu czo
owego (urz� dzenie czo
owe) 

TV  = obci�� enie przedniej osi ci� gnika bez urz� dzenia zawieszanego 

TL  = ci�� ar netto ci� gnika 

TH  = obci�� enie tylnej osi ci� gnika bez urz� dzenia zawieszanego 

GH  = ci�� ar urz� dzenia 

Obliczenie minimalnego obci �� enia czo
owego GV min: 

 

Obliczenie zwi � kszenia obci �� enia na tyln �  o� : 
 

Zwi� kszenie min. obc. na o� : 

Obliczenie wymaganego minimalnego balastu czo
owego oraz podwy� szenia 
obci�� enia na tyln�  o�  zak
ada, � e wszystkie podane powy� ej wymiary i ci�� ary 
by
y znane. Je� li wymiary te i ci�� ary nie mia
yby by�  znane i nie mo� na ich 
ustali� , istnieje tylko bezpieczna i dok
adka droga, aby unikn��  przeci�� e� :  

Prosz �  zwa� y�  ci � gnik z zawieszonym i podniesionym urz � dzeniem, aby 
ustali �  w porównaniu z obci �� eniami na przedni �  i tyln �  o�  ci � gnika bez 
urz � dzenia zawieszanego, rzeczywiste obci �� enie na tyln �  o�  i odci �� enie 
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przedniej osi ci � gnika z urz � dzenie zawieszonym i podniesionym 
urz � dzeniem! 
   
4.12 Zmiana obci �� enia osi 

Przez hydrauliczn�  prowadnic�  górn�  w sposób ci� g
y ci�� ar p
uga jest 
przenoszony na ci� gnik. Poprawia to nie tylko trakcj� , ale tak� e stabilno��  
ci� gnika. Udzia
 ci�� aru jest dla procesu obracania ustawiony fabrycznie i mo� e 
by�  w razie potrzeby zmieniony. Udzia
 ci�� aru do orki przy zmieniaj� cych si�  
wymaganiach mo� na zmienia�  bezpo� rednio w menu roboczym. Patrz rozdzia
 
odno� nie do elektronicznego sterowania p
uga Hybridcontrol. Jako wytyczne dla 
zale� nych od ci� nienia zmian nacisków osi ci� gnika s
u� y poni� sza tabela. 
 

Ci� nienie oleju w 
hydraulicznej prowadnicy 
górnej (bar) 

Odci� zenie osi przedniej 
ok. kg 

Dodatkowy ci�� ar na osi tylnej 
ok. kg 

140 1600 2800 
130 1500 2600 
120 1375 2400 
110 1250 2200 
100 1150 200 
90 1050 1800 
80 920 1600 
70 800 1400 
60 700 1200 
50 600 1000 

 

 

·  Zwraca�  uwag�  na wystarczaj� c�  kierowalno��  ci� gnika! 

·  Zapewni�  wystarczaj� ce balastowanie przodu! 
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5 URUCHOMIENIE 

5.1 Informacje ogólne 
Je� li urz� dzenie u� ywane jest po raz pierwszy, zaleca si� , ju�  w obej� ciu, 
dokona�  nast� puj� cych nastawie� . Nastawienia przeprowadza si�  po doczepieniu 
p
uga! 
 

 
5.2 Elektroniczne sterowanie p
uga Hybridcontrol 

 

Elektroniczne sterowanie p
uga w
� czy�  na 
terminalu obs
ugowym (patrz strza
ka)! 

 

 
5.3 Regulacja prowadnicy górnej  

W zale� no� ci od rozk
adu balastu i si
y unosz� cej ci� gnika ustawi�  ci� nienie 
robocze regulacji prowadnicy górnej do orki!  

Ci� nienie robocze do orki mo� na ustawi�  w menu roboczym, wywo
ywanym 
automatycznie po w
� czeniu elektronicznego sterowania p
uga.  

Ci� nienie robocze dla procesu obracania jest ustawione fabrycznie na 110 barów. 
W razie potrzeby mo� e by�  zmienione. Patrz rozdzia
 odno� nie do 
elektronicznego sterowania p
uga Hybridcontrol! 
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5.4 Przedp
u � ki 

 

Przedp
u� ki powinny pracowa�  na 
g
� boko� ci ok. 5 - 10 cm., je� li np. 
zamierza si�  ora�  na g
� boko� ci np. 25 
cm, nale� y tak nastawi�  przedp
u� ki, � eby 
ko� cówka lemiesza przedp
u� ków 
wykazywa
 odst� p A ok. 15 - 20 cm od 
ko� cówki lemiesza korpusów p
u� nych.  

 

 

A 
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5.5 UK	AD ZAWIESZENIA TRZYPUNKTOWEGO 

5.5.1 Informacje ogólne  

Kategoria zawieszenia trzypunktowego musi by�  taka sama po stronie urz� dzenia 
jak i ci� gnika. Je� li nie nast� pi zgodno�� , nale� y dostosowa�  dr�� ek trzypunktowy 
ci� gnika lub wa
 szynowy (1) i ewentualnie wymieni�  sworze�  górnego 
prowadnika na odpowiednie kategorie wersji. Zgodne z kategori�  maksymalnych 
dopuszczalnych mocy ci� gnika i wymiary zgodnie z ISO 730-1 nale� y odczyta�  z 
poni� szej tabeli. 

 

Moc ci� gnika Kat. 

	 rednica 
czopu wa
u 
szynowego 

(mm) 

D
ugo��  
wa
u 

szynowego 
(odst� p 
barków) 

(mm) 

Odst� p 
dolnego 

prowadnika 
na ci� gniku 

(mm) 

Odst� p wa
 
szynowych do 

punktu przeci� cia 
przed
u� enia 

dolnych 
prowadników 

(mm) 

kW PS  A B C D 

bis 48 bis 65 I 22 683 370 - 505 1700 - 2400 

bis 92 bis 125 II 28 825 390 - 505 1800 - 2400 

80 - 185 109 - 251 II / III 36.6 825 390 - 505 1800 - 2400 

80 - 185 109 - 251 III 36.6 965 480 - 635 1900 - 2700 

150 - 350 204 - 476 III / IV 50.8 965 480 - 635 1900 - 2700 

150 - 350 204 - 476 IV 50.8 1166 480 - 660 1900 - 2800 
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·  Przeczyta�  i przestrzega�  ogólne wskazówki bezpiecze� stwa i 
wskazówki bezpiecze� stwa ' Doczepianie przyrz� d’! 
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6 MONTA�  I DEMONTA�  

6.1 Monta �   

 

P
ug ustawiony w pozycji roboczej 
zamontowa�  na ci� gniku nast� puj� co: 

-  Instalacj�  hydrauliczn�  ci� gnika 
prze
� czy�  na regulacj�  po
o� enia! 

-  Prowadnic�  doln�  ci� gnika po
� czy�  z 
belk�  zaczepow�  (1) i zabezpieczy� ! 

 

 

-  Podpory postojowe (2) podnie��  i 
od
o� y�  w uchwycie (3)! 

-  Pod
� czy�  kabel elektronicznego 
sterowania p
uga! 

-  Pod
� czy�  w�� e hydrauliczne! 

 

1 

2 
3 
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-  Elektroniczne sterowanie p
uga w
� czy�  
na terminalu obs
ugowym (5) (patrz 
strza
ka)! 

-  Przycisk A4 (8) nacisn��  raz lub dwa 
razy, aby przej��  do menu 
� czenia! 

-  Pojawia si�  wskazanie 

. 

-  Zawór odcinaj� cy (6) na hydraulicznej 
prowadnicy górnej (7) zamkn�� ! 

Hydrauliczn�  prowadnic�  górn�  (7) 
pod
� czy�  nast� puj� co:  

-  D� ojstik J2 przy pracuj� cym silniku 
prze
� czy�  na T, aby wsun��  
hydrauliczn�  prowadnic�  górn� ! 

-  W celu wysuni� cia hydraulicznej prowadnicy górnej (7), zawór odcinaj� cy (6) 
otworzy�  na tyle, � e b� dzie mo� liwe zamontowanie sworznia prowadnicy górnej 
po stronie ci� gnika.  

� 

Zaleca si�  wysuni� cie hydraulicznej prowadnicy górnej (7) nieco 
dalej. Nast� pnie przy pomocy hydrauliki ci� gnika p
ug z przodu 
unie��  na tyle, � e b� dzie mo� liwe zamontowanie sworznia 
prowadnicy górnej po stronie ci� gnika!  

 

-  Sworze�  prowadnicy górnej zabezpieczy� !  

-  Instalacji hydraulicznej ci� gnika do orki nie prze
� cza�  na regulacj�  si
y 
poci� gowej, lecz na regulacj�  po
o� enia. Patrz instrukcja obs
ugi producenta 
ci� gnika! 

-  Zamontowa�  tablice ostrzegawcze wzgl. instalacj�  o� wietleniow� , je� eli do 
przejazdów wykorzystywane b� d�  drogi publiczne! 

6 

7 

8 

5 

J2 
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6.2 Demonta �   

P
ug zawsze musi by�  ustawiony na sta
ym i równym pod
o� u! 

 

 

 
 

-  Instalacj�  hydrauliczn�  ci� gnika 
prze
� czy�  na regulacj�  po
o� enia! 

-  W menu roboczym wy
� czy�  tryb pracy 
automatycznej! W tym celu nale� y 
nacisn��  przycisk B3 (9) (LED przestaje 
� wieci� ). 

-  Za pomoc�  d� ojstika J1 (pozycje 

� czenia R lub L) ram�  p
uga obróci�  na 
tyle, � e d� wigary korpusu b� d�  
ustawione pod k� tem 90° do belki 
zaczepowej (1). 

-  Podpory postojowe (2) wyj��  z uchwytu 
(3) i odchyli�  do do
u! 

-  P
ug ca
kowicie opu� ci� ! 

-  Przycisk A4 (8) nacisn��  raz lub dwa 
razy, aby przej��  do menu 
� czenia! 
Tryb pracy automatycznej regulacji 
prowadnicy górnej jest wy
� czony! 

-  Pojawia si�  wskazanie 

. 

-  Przy pomocy d� ojstika J2 (pozycje 

� czenia R lub L) tak przestawi�  
prowadnic�  górn� , � eby nie by
a 
wystawiona na napr�� enie rozci� gaj� ce 
lub � ciskaj� ce. 

2 
3 

9 

J1 

J2 
8 

1 
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-  Zamkn��  zawór odcinaj� cy (6)! 

 

 

-  Zdemontowa�  hydrauliczn�  prowadnic�  
górn�  (7) po stronie ci� gnika! 

-  Prowadnic�  doln�  zdj��  z belki 
zaczepowej! 

-  W�� e hydrauliczne odci�� y�  
ci� nieniowo, od
� czy�  i nasun��  os
ony 
zabezpieczaj� ce! 

-  W�� e hydrauliczne od
o� y�  na wie� y 
p
uga (4)! 

 

 

·  Przeczyta�  ogólne wskazówki bezpiecze� stwa oraz wskazówki 
bezpiecze� stwa "Zainstalowane urz� dzenia" i przestrzega�  ich!  

·  Hydrauliczna prowadnica górna jest uruchamiana przez 
terminal obs
ugowy i zawór odcinaj� cy. W czasie obs
ugi 
hydraulicznej prowadnicy górnej wyst� puje  niebezpiecze� stwo 
zgniecenia w obr� bie t
oczyska i sworznia prowadnicy górnej!  

 

 

4 

7 

6 
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7 POZYCJA ROBOCZA I TRANSPORTOWA 

7.1 Informacje ogólne 

VariTansanit musi by�  odpowiednio ustawiany do pracy przy orce oraz do jazdy 
transportowej. W tym celu na zmian�  belka zaczepowa (1) i o�  wspornika (2) s�  
blokowane i zwalniane w kolejno� ci opisanej w dalszej cz�� ci. 

Pozycja robocza: 1. Blokada belki zaczepowej 2. Zwolnienie osi wspornika 
Pozycja transportowa: 1. Blokada osi wspornika 2. Zwolnienie belki zaczepowej 
 

 

Belka zaczepowa (1) jest blokowana lub 
zwalniana przez sworze�  rygluj� cy 
obs
ugiwany hydraulicznie (3).  

 

O�  wspornika zale� nie od zamówienia 
mo� e by blokowana lub zwalniania albo 
przez sworze�  rygluj� cy obs
ugiwany 
r� cznie (4) lub te�  jako opcja przez 
obs
ugiwany hydraulicznie sworze�  
rygluj� cy. 

 

2 
4 

1 

3 
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7.1.1 Blokowanie i zwalnianie belki zaczepowej 

 

-  Otworzy�  zawór odcinaj� cy (5)! 

-  Sterownik prze
� czy�  w pozycj�  
ci� nienia = blokowanie belki 
zaczepowej! 

-  Sterownik prze
� czy�  w pozycj�  
spuszczania = zwalnianie belki 
zaczepowej! 

-  Zawór odcinaj� cy (5) zamkn�� , aby nie 
dochodzi
o do niezamierzonego 
blokowania wzgl. zwalniania belki 
zaczepowej! 

7.1.2 Blokowanie i zwalnianie osi wspornika 

Blokowanie r� czne 

 

-  Kó
ko podporowe wychyli�  do pozycji 
� rodkowej 

-  Sworze�  rygluj� cy (4) przy pomocy 
uchwytu (8) obróci�  o 180° do przodu! 

-  Sprawdzi� , czy uchwyt sworznia 
rygluj� cego wchodzi w � rodkowy zaczep 
(6) segmentu (7)! 

Zwalnianie r� czne 

-  P
ug ustawi�  na równym terenie i zwróci�  uwag� , aby sworze�  rygluj� cy (4) by
 
w miar�  mo� liwo� ci nieobci�� ony! 

-  Sworze�  rygluj� cy (4) przy pomocy uchwytu (8) obróci�  o 180° do ty
u! 

Sprawdzi� , czy uchwyt (8) zosta
 prawid
owo zatrza� ni� ty w wyci� ciu (9)! 

Blokowanie hydrauliczne 

-  P
ug obróci�  do pozycji transportowej 

-  Kó
ko podporowe ustawi�  dok
adnie w pozycji � rodkowej. Do tego celu 
konieczne jest odpowiednie manewrowanie p
ugiem. 

5 

4 

7 
6 

9 
8 
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-  Otworzy�  zawór odcinaj� cy na kó
ku podporowym! 

-  Je� eli funkcje przycisków i d� ojstka s�  zablokowane, w celu ich zwolnienia 
jednocze� nie nacisn��  przyciski A3 i A4 terminalu obs
ugowego! 

-  D� ojstik J1 prze
� czy�  na T i w ten sposób nieco unie��  ram�  p
uga z ty
u!  

O�  wspornika jest blokowana. 

-  Sprawdzi� , czy o�  wspornika zosta
a prawid
owo zablokowana! 

-  Zamkn��  zawór odcinaj� cy na kó
ku podporowym! 

-  Nacisn��  przycisk A3 terminalu obs
ugi i ze wzgl� dów bezpiecze� stwa 
zablokowa�  wszystkie funkcje przycisków i d� ojstika!  

Zwolnienie hydrauliczne 

-  W pozycji transportowej jednocze� nie nacisn��  przyciski A3 i A4 terminalu 
obs
ugi! 

-  Otworzy�  zawór odcinaj� cy na kó
ku podporowym! 

-  D� ojstik J1 prze
� czy�  na B, aby zwolni�  o�  wspornika! 

-  Upewni�  si� , � e o�  wspornika jest odblokowana! 

-  Zamkn��  zawór odcinaj� cy na kó
ku podporowym! 

 

 

·  Zawsze jedna z blokad musi by�  w pozycji blokowania, aby 
rama p
uga nie mia
a mo� liwo� ci niekontrolowanego wychylania 
si�  na boki.  

·  Do jazdy transportowej lub do orki nigdy obie blokady nie mog�  by�  w pozycji 
blokowania, poniewa�  powoduje to ograniczenie kierowalno� ci ci� gnikiem lub 
te�  ca
kowite zablokowanie mo� liwo� ci kierowania.  

·  Skr� t kó
 podczas jazdy transportowej jest ograniczony. Przy zbyt du� ym 
skr� cie kó
 mo� e doj��  do uszkodzenia b
otnika lub tylnej opony ci� gnika. 
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7.2 Pozycja robocza 

Do orki  

-  z przodu zablokowa�  belk�  zaczepow�  i 

-  nast� pnie zwolni�  o�  wspornika (2)! 

Belka zaczepowa zablokowana  
 

O�  wspornika zwolniona     
 

 
 

 
Zawór odcinaj� cy na kó
ku podporowym 

-  Zamkn��  zawór odcinaj� cy (5) i je� eli jest zainstalowany zawór odcinaj� cy (6) 
na kó
ku podporowym! 

-  Jednocze� nie nacisn��  przyciski A3 i A4 terminalu obs
ugi, aby aktywowa�  
przyciski i funkcje d� ojstika! 

P
ug jest gotowy do pracy. 

 

2 

5 

6 
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7.3 Pozycja transportowa 

Nacisn��  przycisk A3 w menu roboczym, aby p
ug obróci�  do pozycji cz�� ciowo 

obróconej!   
 

� 

·  Teraz w pozycji transportowej zablokowane s�  wszystkie przyciski i 
funkcje d� ojstika. 

·  Przyciski i funkcje d� ojstika s�  ponownie w
� czane po 
jednoczesnym naci� ni� ciu przycisków A3 i A4. 

 
 

-  Zablokowa�  o�  wspornika (2)! 

-  Otworzy�  zawór odcinaj� cy (5)! 

-  Odblokowa�  belk�  zaczepow� ! 
 

 
O�  wspornika zablokowna 

 
Belka zaczepowa odblokowana     

 

2 
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Nast� pnie zamkn��  zawór odcinaj� cy (5) i, je� eli jest zainstalowany, zawór 
odcinaj� cy (6) na kó
ku podporowym! 

 
 

 

 

 

5 
6 
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8 PODNOSZENIE I OPUSZCZANIE RAMY P	UGA 

 

Rama p
uga jest z przodu podnoszona i 
opuszczana za pomoc�  hydrauliki 
podnoszenia ci� gnika. 

Z ty
u rama p
uga jest podnoszona i 
opuszczana za pomoc�  hydrauliki kó
ka 
podporowego. 

Prze
� czenie d� ojstika J1 w pozycj�  

� czenia T – rama p
uga jest podnoszona z 
ty
u 

Prze
� czenie d� ojstika J1 w pozycj�  

� czenia B – rama p
uga jest opuszczana z 
ty
u 

� 

Gdy rama p
uga jest obracana ca
kowicie automatycznie, 
podnoszenie tylnej ramy p
uga przed procesem obracania staje 
si�  zb� dne! Je� eli d� ojstik J1 zostanie na chwil�  prze
� czony na L 
lub R, w celu obrócenia p
uga, rama p
uga jest najpierw 
podnoszona z ty
u i dopiero po tym obracana. 
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9 OBRACANIE RAMY P	UGA 

Z zasady rama p
uga przed procesem obracania jest najpierw podnoszona z 
przodu przez hydraulik�  ci� gnika, a nast� pnie z ty
u przez hydraulik�  kó
ka 
podporowego. W tym celu d� ojstik J1 prze
� czy�  w pozycj�  
� czenia T. Przy 
automatycznym obrocie ramy p
uga jest ona przed procesem obracania z ty
u 
automatycznie podnoszona przez hydraulik�  kó
ka podporowego. 

 

Rama p
uga mo� e by�  obracana 
pó
automatycznie przy nieaktywnym trybie 
pracy automatycznej lub ca
kowicie 
automatycznie z aktywnym trybem 
automatycznym. Tryb pracy automatycznej 
jest aktywowany przez naci� ni� cie 
przycisku menu obracania B3 oraz 
wy
� czany przez ponowne naci� ni� cie tego 
przycisku. Przy aktywnym trybie pracy 
automatycznej � wieci dioda � wiec � ca 
(1) przycisku menu obracania B3.   

Wa� ne!  Zaleca si� , na pocz� tek pracowa�  przy nieaktywnym trybie pracy 
automatycznej. Dopiero po zapoznaniu si�  ze wszystkimi funkcjami 
sterowania HYBRIDCONTROL nale� y pracowa�  przy aktywnym trybie 
pracy automatycznej. 

9.1 Obracanie pó
automatyczne (dioda � wiec � ca przycisku menu 
obracania B3 nie � wieci)  

Obracanie ramy p
uga do pozycji p
uga do obracania w prawo: D� ojstik J1 tak 
d
ugo wychyla�  w prawo na R, a�  rama p
uga zostanie ca
kowicie obrócona i 
zostanie osi� gni� ta zapami� tana pozycja nachylenia.  

Obracanie ramy p
uga do pozycji p
uga do obracania w lewo: D� ojstik J1 wychyli�  
w lewo na L, a�  do chwili, gdy rama p
uga zostanie ca
kowicie obrócona. 

Gdy d� ojstik zostanie puszczony lub prze
� czony w pozycj�  � rodkow� , proces 
obracania zostanie natychmiast przerwany. 

1 
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9.2 Obracanie automatyczne (dioda � wiec � ca przycisku menu obracania 
B3 � wieci na zielono) 

Obracanie ramy p
uga do pozycji p
uga do obracania w prawo: D� ojstik J1 na 
chwil�  prze
� czy�  w prawo na R. Rama p
uga jest teraz podnoszona z ty
u i 
ca
kowicie obracana.  

Obracanie ramy p
uga do pozycji p
uga do obracania w lewo: D� ojstik J1 na 
chwil�  prze
� czy�  w lewo na L. Rama p
uga jest teraz podnoszona z ty
u i 
ca
kowicie obracana. 

 

Automatyczne obracanie przy aktywnym trybie pracy 
automatycznej mo� e by�  przerwane, np. w razie 
niebezpiecze� stwa, przez ponowne naci� ni� cie d� ojstika J1 lub 
przez naci� ni� cie wy
� cznika awaryjnego. 
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10 ZAWRACANIE NA OBSZARZE DO ZAWRACANIA 

10.1 Hybridcontrol przy obrocie pó
automatycznym 

Po osi� gni� ciu obszaru zawracania 

 

-  Ram�  p
uga unie��  z przodu przy 
pomocy hydrauliki podnoszenia w 
ci� gniku! 

-  Ram�  p
uga z ty
u podnie��  przy 
pomocy hydrauliki kó
ka podporowego! 
D� ojstik J1 prze
� czy�  na T! 

Ci� nienie oleju w hydraulicznej prowadnicy górnej jest automatycznie prze
� czane 
na ci� nienie oleju ustawione dla procesu obracania. 

-  Obróci�  ram�  p
uga! D� ojstik J1 prze
� czy�  na R lub L! 

Po zawróceniu  

-  ko
em przednim ci� gnika po stronie bruzdy wjecha�  w bruzd� ! 

-  Ram�  p
uga opu� ci�  z przodu przy pomocy hydrauliki podnoszenia w ci� gniku! 

-  Ram�  p
uga z ty
u opu� ci�  przy pomocy hydrauliki kó
ka podporowego! D� ojstik 
J1 prze
� czy�  na B! 

 

Teraz ci� nienie oleju w hydraulicznej prowadnicy górnej jest 
automatycznie prze
� czane na ci� nienie oleju ustawione do orki, 
prze
� czanie odbywa si�  nast� puj� co: 

a) Przy w
� czonym wci� ganiu szybkim (patrz menu ustawiania) 
przez kilka sekund przy zredukowanym ci� nieniu ustawionym 
do szybkiego wci� gania, aby p
ug by
 szybko wci� gany tak� e 
ty
u i zaraz po tym przy ci� nieniu oleju ustawionym do pracy. 

b) Przy wy
� czonym wci� ganiu szybkim (patrz menu ustawiania) 
od razu nast� puje prze
� czenie na ci� nienie oleju ustawione 
do pracy. 

 

 

J1 



 Zawracanie na obszarze do zawracania 

 

40 

10.2 Hybridcontrol przy obrocie automatycznym 

 

Po osi� gni� ciu obszaru zawracania 

-  Ram�  p
uga unie��  z przodu przy 
pomocy hydrauliki podnoszenia w 
ci� gniku! 

-  Obróci�  ram�  p
uga! D� ojstik J1 na 
chwil�  prze
� czy�  na R lub L! 

Rama p
uga jest najpierw automatycznie unoszona z ty
u i ci� nienie oleju w 
hydraulicznej prowadnicy górnej jest prze
� czane na ci� nienie oleju ustawione 
wst� pnie dla procesu obracania a dopiero po tym rama p
uga jest obracana. 

Po zawróceniu  

-  ko
em przednim ci� gniki po stronie bruzdy wjecha�  w bruzd� ! 

-  Ram�  p
uga opu� ci�  z przodu przy pomocy hydrauliki podnoszenia w ci� gniku! 

-  Ram�  p
uga z ty
u opu� ci�  przy pomocy hydrauliki kó
ka podporowego! D� ojstik 
J1 prze
� czy�  na B! 

 

Teraz ci� nienie oleju w hydraulicznej prowadnicy górnej jest 
automatycznie prze
� czane na ci� nienie oleju ustawione do orki, 
prze
� czanie odbywa si�  nast� puj� co: 

a) Przy w
� czonym wci� ganiu szybkim (patrz menu ustawiania) 
przez kilka sekund przy zredukowanym ci� nieniu ustawionym 
do szybkiego wci� gania, aby p
ug by
 szybko wci� gany tak� e 
ty
u i zaraz po tym przy ci� nieniu oleju ustawionym do pracy. 

b) Przy wy
� czonym wci� ganiu szybkim (patrz menu ustawiania) 
od razu nast� puje prze
� czenie na ci� nienie oleju ustawione 
do pracy. 

 

 

J1 
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11 ELEKTRONICZNE STEROWANIE P	UGA HYBRIDCONTROL 

11.1 Informacje ogólne 

Terminal obs
ugowy z d� ojstikami posiada wszystkie przyciski i funkcje, których 
wymaga p
ug w wersji z wyposa� eniem maksymalnym, oraz takie, które s�  
potrzebne dla przysz
ych funkcji. Z tego powodu nie wszystkie przyciski s�  
pod
� czone wzgl. nie wszystkie pozycje d� ojstików s�  aktywne. 

Nast� puj� ce funkcje s�  wykonywane przez terminal obs
ugowy podczas pracy: 

Obrót ramy p
uga D� ojstik J1 pozycje sterowania L i R 
Podnoszenie i opuszczanie ramy p
uga z 
ty
u 

D� ojstik J1 pozycje sterowania T i B 

Obrót ramy p
uga do pozycji transportowej Przycisk A3 
Zmiana szeroko� ci roboczej D� ojstik J2 pozycje sterowania L i R 
Prze
� czanie z obrotu pó
automatycznego 
na obrót ca
kowicie automatyczny i 
odwrotnie 

Przycisk B3 

W
� czenie i wy
� czenie regulacji 
prowadnicy górnej  

Przycisk B4 

Zmiana ci� nienia roboczego w 
hydraulicznej prowadnicy górnej w celu 
poprawy trakcji 

Potencjometr obrotowy (2) 
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11.2 Terminal obs
ugowy 

 

W celu w
� czenia i wy
� czenia w
� cznik wzgl. wy
� cznik (1) nale� y przytrzyma�  
wci� ni� ty przez ok. jednej sekundy. 

Za pomoc�  górnego d� ojstika J1 p
ug jest z ty
u podnoszony lub opuszczany oraz 
obracana jest rama p
uga. 

Za pomoc�  d� ojstika J2 odpowiednio do potrzeb zmieniana jest z jednej strony 
szeroko��  robocza, z drugiej strony mo� na przy jego pomocy realizowa�  inne 
funkcje; jest to wówczas odpowiednio sygnalizowane na wy� wietlaczu. 

Przy pomocy czujnika obrotowego (2) funkcje wej� ciowe s�  wybierane, 
aktywowane oraz przez naci� ni� cie czujnika obrotowego (przycisk Enter) tak� e 
zapisywane. Np. warto��  zadana dla prowadnicy górnej mo� e by�  aktywowana, 
zmieniona i zapisana. 

Przy pomocy przycisków A i B nast� puj� ce funkcje s�  po naci� ni� ciu przycisku 
wykonywane lub wywo
ywane: 

2 

1 
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11.2.1 Funkcje przycisków 

A1 Przycisk ustawiania dla nachylenia, szeroko� ci pierwszej skiby, 
czu
o� ci regulacji, ci� nienia prowadnicy górnej dla 
procesu obrotu  

ci� nienie prowadnicy górnej dla szybkiego 
wci� gania, j� zyk 

A2 Przycisk informacji wskazanie stanu roboczego czujników, zaworów 
elektromagnetycznych, akumulatora, 
bezpieczników oraz wskazanie warto� ci kalibracji 

A3 Przycisk transportu obrót ramy p
uga do pozycji transportowej 
(wszystkie funkcje d� ojstika i przycisków s�  
jednocze� nie blokowane. 

A4 Przycisk sprz� gu obs
uga hydraulicznej prowadnicy górnej podczas 
monta� u i demonta� u 

B1 Przycisk ESC naci� ni� cie przycisku = powrót do menu roboczego  

B2 Przycisk pami� ci do zapisywania ustawienia nachylenia 

B3 Przycisk menu 
obracania 

w
� czenie i wy
� czenie obrotu automatycznego 
wzgl. pó
automatycznego  

B4 Przycisk prowadnicy 
górnej 

w
� czenie i wy
� czenie trybu pracy automatycznej 
hydraulicznej prowadnicy górnej  

 

11.2.2 Czujnik o � wietlenia 

 

Czujnik o� wietlenia (3) pod w
� cznikiem i 
wy
� cznikiem (1) w razie ciemno� ci 
automatycznie w
� cza o� wietlenie 
przycisków. Dodatkowo dopasowywana 
jest jasno��  diod � wiec� cych i 
pod� wietlenia t
a wy� wietlacza, aby nie 
dochodzi
o do o� lepiania. 

 

3 

1 

4 

2 
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11.2.3 Wy
� cznik awaryjny 

Po naci� ni� ciu wy
� cznika awaryjnego (4) blokowane s�  wszystkie przyciski. 
Przez obrót czujnika obrotowego (2) mo� na potwierdzi�  alarm: � wiec�  wówczas 
diody � wietlne; nie mo� na wykonywa�  � adnej funkcji hydraulicznej. Dopiero 
wówczas, gdy wy
� cznik awaryjny (4) znajdzie si�  znowu w pozycji wyj� ciowej, 
mo� na ponownie wykona�  funkcj�  hydrauliczn� . 
 

 
11.3 W
� czenie elektronicznego sterowania p
uga 

Po w
� czeniu sterowania na chwil�  pojawia si�  wskazanie  a 

nast� pnie na chwil�  wskazanie . 

Nast� pnie pojawia si�  menu robocze ze wskazaniem .  

-  "Obrót OK" wskazuje, � e rama p
uga mo� e by�  obrócona. Je� eli OK nie jest 
wy� wietlane, do obrócenia ramy p
uga d� ojstik musi by�  nieco d
u� ej 
przytrzymany w pozycji 
� czenia. Nast� puje najazd na czujniki zwolnienia 
procesu obracania i rama p
uga jest obracana. 

-  "Ci� nienie 070 bar" informuje, � e ci� nienie robocze w hydraulicznej prowadnicy 
górnej do orki jest ustawione na 70 bar. 

-  "Szeroko��  55 cm" pokazuje, � e ustawiona szeroko��  robocza dla ka� dego 
korpusu jest ustawiona na 55 cm (opcja). 

 

 
11.3.1 Menu robocze 

Menu robocze pojawia si�  zaraz po w
� czeniu elektronicznego sterowania p
uga. 
Z innego menu po naci� ni� ciu przycisku ESC = przycisku B1 nast� puje zawsze 
przej� cie do menu roboczego.  

W menu roboczym rama p
uga jest obracana, podnoszona z ty
u i ustawiana jest 
szeroko��  robocza. Patrz rozdzia
 "Obracanie ramy p
uga", rozdzia
 "Zawracanie 
na obrze� u pola" i rozdzia
 "Ustawianie szeroko� ci roboczej". 
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11.4 Menu ustawie �  

 

Nacisn��  przycisk ustawiania A1, aby 
przej��  do menu ustawie�  oraz wywo
a�  
podmenu ponownie naciskaj� c przycisk 
ustawiania. Poni� sza tabela zawiera 
odpowiednie wskazania wraz z 
przynale� nymi informacjami o 
ustawieniach. 

 

Wskazanie  Informacje  

Czujnik S3: 
  
pierwsza skiba  
J2 (L/R) 

Si
ownik wychylania ramy mo� na wsuwa�  i wysuwa�  przy pomocy d� ojstika 
J2.  
Rama p
uga mo� e by�  obracana tylko wówczas, gdy czujnik impulsowy 
dr�� ka steruj� cego jest na "pozycji czujnika".  
Je� eli czujnik impulsowy nie jest na pozycji czujnika, mo� na przy pomocy 
d� ojstika J2 w pozycjach 
� czenia L i R najecha�  na pozycj�  czujnika. 
Haczyk po dwukropku pokazuje, � e pozycja czujnika zosta
a osi� gni� ta. 

R� czny  
obrót  
J2 (L/R/T/B) 

W razie usterki mo� na przy pomocy d� ojstika J2 r� cznie obróci�  ram�  p
uga.  
Ram�  p
uga obraca�  dopiero po uniesieniu jej z ty
u i wysuni� ciu si
ownika 
hydraulicznego wychylania ramy. 

Ci� nienie 
prowadnicy 
górnej 
proces obrotu 
110 bar 

Ci� nienie oleju w hydraulicznej prowadnicy górnej mo� na zwi� kszy�  lub 
zredukowa� . 
Wi� ksze ci� nienie = wi� ksze bezpiecze� stwo ustawienia, mniejszy nacisk 
na o�  przedni�  
Mniejsze ci� nienie = mniejsze bezpiecze� stwo ustawienia, wi� kszy nacisk 
na o�  przedni�  

Ci� nienie 
prowadnicy 
górnej 
Szybkie 
wci� ganie: 
OFF 

Ci� nienie prowadnicy górnej ustawi�  na ON do szybkiego wci� gania, w celu 
przyspieszenia wci� gni� cia p
uga z ty
u przy chwilowo mniejszym ci� nieniu 
oleju w hydraulicznej prowadnicy górnej. Wybra�  OFF dla wy
� czenia tej 
funkcji. 

Ci� nienie 
prowadnicy 
górnej 
Szybkie 
wci� ganie: 
060 bar 

Mniejsze ci� nienie oleju do szybkiego wci� gania mo� na ustawi�  wst� pnie, 
np. na 60 bar. 
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Czas 
szybkie 
wci� ganie: 
05,0 s 

Czas, przez jaki praca ma by�  wykonywana z mniejszym ci� nieniem dla 
szybkiego wci� gania, mo� na ustawi�  w sekundach, np. 05,0 s! 

Czu
o��   
Regulacja OL: 
10 bar 

Czu
o��  regulacji mo� na ustawia�  w granicach od 3 barów do 15 barów. 
Je� eli odchy
ka ci� nienia jest wi� ksza lub mniejsza o ustawion�  warto��  
nast� puje regulacja ci� nienia oleju. 

 

Wskazanie  Informacje  

Czas wsuwania  
pierwsza skiba 
08,0 s 

Mo� na ustawi�  czas, w którym si
ownik hydrauliczny do odchylania ramy jest 
zasilany olejem (dla wsuni� cia). 
Ustawiony czas musi by�  zawsze tak d
ugi, � e si
ownik hydrauliczny mo� e 
by�  wsuni� ty a�  do zderzaka kra� cowego. 

Wy� wietlacz/LE
D: 
AUTO 

Informacja, czy jasno��  wskaza�  ma by�  ustawiana automatycznie lub 
r� cznie z krokiem procentowym w granicach od 0 % do 100! 

Funkcja czujnika 
S3/S4 (w
/wy
) 
ON 

W razie usterki funkcja czujnika mo� e by�  wy
� czona = OFF. 
Si
ownik hydrauliczny wychylania ramy mo� e by�  wówczas wsuwany i 
wysuwany r� cznie. 

Funkcja czujnika 
S6 (w
/wy
) 
OFF 

Funkcja jeszcze niedost� pna! 

Czas 
wysuwania 
pierwsza skiba 
08,0 s 

mo� na ustawi�  czas, w którym si
ownik hydrauliczny do odchylania ramy jest 
zasilany olejem (dla wysuni� cia). 
Ustawiony czas musi by�  zawsze tak d
ugi, � e si
ownik hydrauliczny mo� e 
by�  wystarczaj� co wysuni� ty, aby osi� gn��  "pozycj�  czujnika". 

Szeroko��  
robocza  
si
ownik max: 
xxxx mV 

Je� eli pokazywana na wy� wietlaczu szeroko��  robocza na korpus wyra� nie 
odbiega od zmierzonej szeroko� ci roboczej na korpus, na nowo skalibrowa�  
wskazanie! 
Przy pomocy d� ojstika J2 szeroko��  robocz�  ustawi�  na maksymaln�  
szeroko��  robocz�  i naciskaj� c przycisk pami� ci B2 zapisa�  ustawienie! 
(Nast� pnie ustawi�  i zapisa�  minimaln�  szeroko��  robocz� !) 

Szeroko��  
robocza  
si
ownik min: 
xxxx mV 

Przy pomocy d� ojstika J2 szeroko��  robocz�  ustawi�  na minimaln�  
szeroko��  robocz�  i naciskaj� c przycisk pami� ci B2 zapisa�  ustawienie!  
Wskazanie szeroko� ci roboczej jest teraz prawid
owo skalibrowane. 

Automatyka 
tryb 2 
ON 

Wychylanie ramy i proces obracania odbywaj�  si�  jednocze� nie i tym samym 
z oszcz� dno� ci�  czasu. 

Automatyka 
tryb 2 
OFF 

Wychylanie ramy i proces obracania wykonywane s�  kolejno. 
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J� zyk:  Wybór �� danego j� zyka! 
Menu 
serwisowe 
Tylko 
serwis 

Dozwolone tylko dla pracowników serwisowych LEMKEN! 

 

 
11.5 Menu informacyjne 

 

Nacisn��  przycisk informacji A2, aby 
przej��  do menu informacyjnego oraz 
wywo
a�  podmenu ponownie naciskaj� c 
przycisk informacji. Poni� sza tabela 
zawiera odpowiednie wskazania wraz z 
przynale� nymi informacjami. 

 

Wskazanie  Informacje  
Czujnik ci� nienia S1: 
056 bar 
1911 mV 

Warto� ci pomiarowe czujnika S1.  
Je� eli warto� ci zmieniaj�  si�  w razie zmian ci� nienia, czujnik ci� nienia jest 
sprawny. 

Czujnik k� ta S2 
3718 mV 

Warto��  pomiarowa czujnika S2. 
Je� eli warto��  zmienia si�  przy zmianie k� ta, czujnik pomiarowy k� ta jest 
sprawny. 

Czujniki 
� czenia 
S3: S4: S6: 
1 1 0 

1 = czujnik jest za
� czony, LED na czujniku � wieci. 
0 = czujnik nie jest za
� czony, LED na czujniku nie � wieci. 

B
� d 
A1 A2 A3 A4 
 0  0 0 0 

B
� d 
A5 A6 A7 A8 
 0  0  0 0 

A1 = naci� ni� to WY	 
A2 = czujnik S3 pierwszej skiby nie osi� gni� ty 
A3 = z
a warto��  czujnika ci� nienia S1 
A4 = z
a warto��  czujnika k� ta obrotu S2 obrotu 
A5 = z
a warto��  k� ta obrotu czujnika S5 
szeroko��  robocza (opcja) 
A6 = zwarcie zaworu 
elektromagnetycznego/zaworów 
A7 = bezpiecznik F1 zadzia
a
 
A8 = bezpiecznik F2 zadzia
a
 

0 = nie ma b
� du 
1 = wyst� pi
 b
� d 

Zawory 
elektromagnetyczne 
W1 W2 W3 W4 
 0 0 0 0 

Zawory 

0 = zawór elektromagnetyczny nie za
� czony, LED na wtyczce zaworu 
elektromagnetycznego nie � wieci 
1 = zawór elektromagnetyczny za
� czony, LED na wtyczce zaworu 
elektromagnetycznego � wieci 
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elektromagnetyczne 
W5 W6 Y1/2 Y3/4 
 0 0 0 0 
Zawory 
elektromagnetyczne 
Y5/6 Y7/8 Y9 
 0 0 0 
Zawory 
elektromagnetyczne 
Z1 Z2 Z3 
 0 0 0 

Przyporz� dkowanie zaworów elektromagnetycznych i przynale� nych miejsc 
wtykowych na p
ytce w skrzynce po
� czeniowej podano na poni� szym przegl� dzie 
zaworów. 

 

Wskazanie  Informacje  
Warto��  pami� ci 
szeroko��  robocza  
(min) 
xxxx mV 
Warto��  pami� ci 
szeroko��  robocza  
(max) 
xxxx mV 
Warto��  pami� ci 
nachylenie lewe 
xxxx mV 
Warto��  pami� ci 
nachylenie prawe 
xxxx mV 
Warto��  pami� ci 
OT 
xxxx mV 

Wskazanie warto� ci pami� ci w mV. 

Akumulator 
11.7 V Aktualne napi� cie akumulatora w Voltach. 

Bezpiecznik  
F1 F2 
 1  1 

0 = bezpiecznik uszkodzony 
1 = bezpiecznik sprawny 
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11.5.1 Przegl � d zaworów 

 
  



 ElektroniCZNe STEROWANIE P	UGA Hybridcontrol  

 

50 

11.6 Menu 
 � czenia 

 

Nacisn��  przycisk 
� czenia A4 w celu 
przej� cia do menu 
� czenia. Ponowne 
naci� ni� cie przycisku 
� czenia powoduje 
na zmian�  przej� cie do menu do
� czenia 
lub od
� czenia.  

 

Wskazanie  Informacje  
Przy
� czenie 
Prowadnica górna 
dokr� canie: J2 - B 

Dzojstik J2 w pozycji 
� czenia B = wsuwanie prowadnicy górnej 

Od
� czanie 
Prowadnica górna 
W
/Wy
: J2 (T/B) 

D� ojstik J2 w pozycjach sterowania T i B = wsuwanie i wysuwanie 
prowadnicy górnej w celu demonta� u 
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11.7 Obracanie r � czne jako funkcja awaryjna (w menu ustawiania) 

Je� eli obracanie pó
automatyczne lub ca
kowicie automatyczne nie jest mo� liwe, 
rama p
uga mo� e by�  nast� puj� co obracana r� cznie: 

-  Ram�  p
uga unie��  z przodu przy pomocy hydrauliki podnoszenia! 

-  Ram�  p
uga z ty
u unie��  za pomoc�  hydrauliki kó
ka podporowego, d� ojstik J1 
prze
� czy�  na T! 

-  Nacisn��  przycisk wprowadzania danych A1! Pojawia si�  wskazanie 

. 

-  J2 prze
� czy�  na L, w celu wysuni� cia si
ownika wsuwania ramy! 

-  Jeszcze raz nacisn��  przycisk wprowadzania danych! Pojawia si�  wskazanie 

. 

Teraz mo� na ram�  p
uga obróci�  przy pomocy d� ojstika J2. 

Rama p
uga jest np. w pozycji p
uga do obracania w lewo. 

-  D� ojstik J2 prze
� czy�  na R: Oba si
owniki hydrauliczne wsuwaj�  si�  i rama 
p
uga zatrzymuje si�  przed pozycj�  � rodkow� . 

-  D� ojstik J2 prze
� czy�  na B: Prawy si
ownik hydrauliczny wysuwa si� , lewy 
si
ownik hydrauliczny wsuwa si�  dalej. Rama p
uga jest obraca poza pozycj�  
� rodkow� . 

-  Teraz d� ojstik J2 prze
� czy�  na L: Oba si
owniki hydrauliczne wysuwaj�  si� ; 
rama p
uga jest teraz ca
kowicie obracana na pozycj�  obracania w prawo. 

Je� eli rama p
uga ma by�  obrócona do pozycji p
uga do obracania w lewo, 
nale� y post� powa�  nast� puj� co: 
-  D� ojstik J2 prze
� czy�  na R: Oba si
owniki hydrauliczne wsuwaj�  si�  i rama 

p
uga zatrzymuje si�  przed pozycj�  � rodkow� . 

-  D� ojstik J2 prze
� czy�  na T: Lewy si
ownik hydrauliczny wysuwa si� , prawy 
si
ownik hydrauliczny wsuwa si�  dalej. Rama p
uga jest obraca poza pozycj�  
� rodkow� . 

-  Teraz d� ojstik J2 prze
� czy�  na L: Oba si
owniki hydrauliczne wysuwaj�  si� ; 
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rama p
uga jest teraz ca
kowicie obracana na pozycj�  obracania w lewo. 
 

 
11.8 Czujniki 

 

Czujnik S1 (1) 

Czujnik ci� nienia dla si
ownika górnego 
mechanizmu kieruj� cego na zbiorniku 
hydraulicznym. 

 

Czujnik S2 (2) 

Czujnik k� towy z przodu, na osi obrotowej. 

 

Czujnik S3 (3) 

Czujnik prze
� czaj� cy do zwalniania 
obrotów. 

 

Czujnik S4 (4) 

Czujnik prze
� czaj� cy do zwalniania 
obrotów. 

 

Czujnik S5 (5) 

Czujnik k� towy do wy� wietlania szeroko� ci 
roboczej na dr�� ku sterowniczym. 

 

Czujnika S6 nie ma. 

Czujnik S7  Czujnik ci� nienia w przewodzie do zbiornika ci� nieniowego w uk
adzie 
hydraulicznym. 

Czujnik S8  Czujnik pomiarowy w si
owniku obrotowym ramy. 

3 

4 

5 

1 

2 
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12 USTAWIENIA 

 

·  Przeczyta�  i przestrzega�  ogólne wskazówki bezpiecze� stwa! 
·  Urz� dzenie mo� e by�  u� ytkowane, serwisowane i naprawiane 

wy
� cznie przez osoby, które s�  posiadaj�  odpowiedni�  wiedz�  
oraz s�  poinstruowane o niebezpiecze� stwach! 

·  Pace nastawcze i naprawy oraz usuwanie zak
óce�  
przeprowadza�  tylko przy wy
� czonym nap� dzie i 
unieruchomionym silniku! -Wyci� gn��  kluczyk zap
onowy! 

 

 

 
12.1 Centrum regulacji Optiquick 

Przy pomocy centrum regulacji Optiquick najpierw ustawiana jest szeroko��  
pierwszej skiby, a nast� pnie linia uci� gu ci� gnik-p
ug. Ustawienie linii uci� gu 
ci� gnik-p
ug nie wp
ywa na ustawienie szeroko� ci pierwszej skiby i ca
ej 
szeroko� ci roboczej. 
 

 
12.2 Szeroko ��  pierwszej skiby 

 

Szeroko��  robocza pierwszego korpusu 
p
uga = szeroko��  pierwszej skiby powinna 
odpowiada�  szeroko� ci roboczej kolejnych 
korpusów p
uga. W przeciwnym razie 
konieczne jest ustawianie szeroko� ci 
pierwszej skiby, które wykonywane jest 
nast� puj� co: 

-  Nacisn��  przycisk ustawiania A1! Wskazanie:  

-  Nieco wysun��  si
ownik hydrauliczny (1)! W tym celu d� ojstik J2 prze
� czy�  na 
L! 

-  Zluzowa�  � rub�  zaciskow�  (2)! 

1 

2 
3 
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-  Tulej�  nastawcz�  (3) przestawi�  odpowiednio do potrzeb:   
Zgodnie z kierunkiem ruchu zegara = szeroko��  pierwszej skiby wi� ksza  
Przeciwnie do ruchu zegara = szeroko��  pierwszej skiby mniejsza 

-  Nast� pnie ponownie dobrze dokr� ci�  � rub�  zaciskow�  (2)! 

-  Si
ownik hydrauliczny (2) ponownie wsun�� ! W tym celu d� ojstik J2 prze
� czy�  
na R! 

-  Nacisn��  przycisk ESC B1 i przej��  ponownie do menu roboczego! 
 

 
12.2.1 Hydrauliczna regulacja szeroko � ci bruzdy przedniej 

W przypadku hydraulicznej regulacji szeroko� ci bruzdy przedniej ustawia si�  j�  za 
pomoc�  terminala obs
ugi. 

-  Nacisn��  przycisk nastawy A1! Pojawi si�  podmenu:  

Przez wielokrotne naciskanie przycisku nastawy A1 lub obrót nadajnika obrotu 
mo� na wywo
a�  podmenu. 

-  Prze
� czy�  joystick J2 na L lub R! 

Ustawienie joysticka J2 na L = zwi� kszenie szeroko� ci bruzdy przedniej 

Ustawienie joysticka J2 na R = zmniejszenie szeroko� ci bruzdy przedniej 

-  Nacisn��  przycisk B2 w celu zapisania ustawienia! 

Powy� sze podmenu mo� e zosta�  wywo
ane tylko wówczas, gdy p
ug jest 
wyposa� ony w hydrauliczny uk
ad regulacji szeroko� ci bruzdy przedniej. 

Szeroko��  przedniej bruzdy jest wy� wietlana w procentach. Im wi� kszy procent, 
tym wi� ksza szeroko�� . 
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12.3 Ustawienie linii uci � gu ci � gnik/p
ug 

 

Linie uci� gu ci� gnik/p
ug przy pomocy 
wrzeciona wewn� trznego (1) tak ustawi� , 
aby nie wyst� powa
o � ci� ganie na boki. 

Ci� gnik ci� gnie w stron�  zaoranej roli 

=> wrzeciono wewn� trzne (1) obraca�  
d
u� ej! 

Ci� gnik ci� gnie w stron�  niezaoranej roli 

=> wrzeciono wewn� trzne (1) obraca�  
krócej! 

Zawsze jest korzystne, je� eli wrzeciono wewn� trzne jest ustawione mo� liwie 
krótko (mniejsze zu� ycie urz� dzenia i mniejsze zapotrzebowanie na si
�  
poci� gow� ).  

Wrzeciono wewn� trzne jest ustawione zbyt d
ugo, je� eli ci� gnik ma sk
onno��  do 
ucieczki w stron�  zaoranego pola, prowadnice dolne nie mog�  si�  ju�  swobodnie 
wychyla�  i przylegaj�  wzgl. prowadnice dolne lub wie� a p
uga zderzaj�  si�  z 
cz�� ciami ci� gnika. 
 

 
12.4 Ustawienie nachylenia  

Podczas orki d� wigary korpusu powinny by� , patrz� c w kierunku jazdy, ustawione 
pionowo w stosunku do gleby. W przeciwnym razie konieczna jest korekta 
ustawienia nachylenia. 

 

-  Nacisn��  przycisk B3, aby wy
� czy�  
automatyczny obrót p
uga! Dioda 
� wiec� ca (2) przestaje wówczas � wieci� . 

-  D� ojstikiem J1 np. ram�  p
uga obróci�  
na tylu do pozycji p
uga przy odwracaniu 
w prawo, a�  zostanie osi� gni� te �� dane 
ustawienie nachylenia! 

1 
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-  Nacisn��  przycisk pami� ci B2! Pojawia si�  wskazanie . 

 Zaczeka�  dwie sekundy, je� eli to ustawienie ma by�  zapisane tylko dla strony 
p
uga odwracaj� cej w prawo.   

 Nacisn��  przycisk Enter (patrz strza
ka), aby zapisa�  ustawienie dla obu stron 
p
uga,  

Je� eli przycisk Enter nie zostanie naci� ni� ty, pojawia si�  

wskazanie .  

Ustawienie nachylenia dla strony p
uga odwracaj� cej w lewo musi by�  wówczas 
wykonane osobno. 

Je� eli przycisk Enter zostanie naci� ni� ty, pojawia si�  wskazanie
. 

Je� eli ma by�  zapisane ustawienie nachylenia, które jest niedozwolone, wówczas 

pojawia si�  wskazanie . 
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12.5 Szeroko ��  robocza 

 

Szeroko��  robocza jest ustawiana w menu 
roboczym za pomoc�  d� ojstika J2 w 
pozycjach 
� czenia R oraz L. 

Pozycja 
� czenia R (prawa) = mniejsza 
szeroko��  robocza  

Pozycja 
� czenia L (lewa) = wi� ksza 
szeroko��  robocza 

 

 
12.6 G
� boko ��  robocza 

 

 

G
� boko��  robocz�  mo� na ustawia�  
odpowiednio do potrzeb za pomoc�  ko
ka 
wtykanego (1) na kó
ku podporowym (2). 
W menu roboczym d� ojstik J1 prze
� czy�  
na pozycj�  T (u góry) aby nieco unie��  
ram�  p
uga z ty
u. Powoduje to odci�� enie 
ko
ka wk
adanego (1). 

 

W
o� enie ko
ka w wy� szy otwór = wi� ksza g
� boko��  robocza 

W
o� enie ko
ka w ni� szy otwór = mniejsza g
� boko��  robocza 

Przy ko
ku w
o� onym w jeden ze � rodkowych otworów w zale� no� ci od gleby, 
ustawionego nachylenia i ci� nienia powietrza w oponach uzyskuje si�  g
� boko��  
robocz�  15 cm – 18 cm. 

2 

J1 

1 

2 
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Po regulacji ko
ek wk
adany zabezpieczy�  przy pomocy przetyczki 
zabezpieczaj� cej! 

D� ojstik J1 prze
� czy�  na B (u do
u), aby ram�  p
uga z ty
u ponownie opu� ci� .  
 

 
12.7 Regulacja korpus 	 w p
u � nych 

12.7.1 K� t natarcia 

 

 

 

Odst� p A mi� dzy dziobami lemiesza i 
ram�  p
uga powinien by�  jednakowy przy 
wszystkich korpusach. Wymiar D powinien 
wynosi�  ok. 1,5 cm. Niezb� dnych 
nastawie�  dokonuje si�  � rubami 
nastawczymi (1), po poluzowaniu � rub 
korpusu (2) i � rub zaciskowych (3). 

Je� li p
ug � le wchodzi w gleb� , mo� na to 
poprawi� , „k
ad� c na dziób” korpusy 
p
uzne za pomoc�  � rub nastawczych (1). 
Nie mo� na jednak przesadzi�  z ta 
regulacja, poniewa�  wskutek tego wzrasta 
opór trakcji i pogarsza prowadzenie 
g
� boko� ci.  

Po nastawieniu nale� y ponownie mocno 
doci� gn��  � ruby nastawcze (1), � ruby 
korpusów (2) i � ruby zaciskowe (3). 

 

 

 

1 

3 

A 

1 

2 

D 

1 
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12.7.2 Listwa dok
adaj � ca odk
adnicy 

 

Listwy dok
adaj� ce odk
adnicy (2) 
znajduj� ce si�  na ko� cach odk
adnic (1) 
powinny wspomaga�  obracanie gleby 
przez odk
adnic�  i musz�  by�  ustawione 
mo� liwie równomiernie. Przy za g
� bokim 
ustawieniu zag
� biaj�  si�  one w ju�  
obrócon�  gleb� , wskutek czego jej cz�� ci 
mog�  wpa��  z powrotem do bruzdy. 

 

 
12.8 Przedp
u � ek 

12.8.1 Informacje ogólne 

 

 

Przedp
u� ki (1) powinny wchodzi�  w gleb�  
na g
� boko��  oko
o 5-10 cm i by�  
ustawione w widoku z góry oko
o 2-3 cm 
na bok od linii lemieszy. W po
� czeniu z 
regulacj�  k� townika wyrzutu mo� na 
przykr� ci�  konsol�  obrotow�  (2) na boku, 
w trzech ró� nych po
o� eniach, do konsoli 
(3). Umo� liwia to zawsze optymalne 
ustawienie boczne przedp
u� ków, równie�  
w po
� czeniu z krojami tarczowymi.  

 

 

1 

2 

2 3 
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12.8.2 Zmiana k � ta rzucania 

 
 

 

K� t rzucania podawaczy nawozu, które 
przy pomocy swoich d� wigarów p
askich 
(4) przykr� cane s�  bezpo� rednio do 
wsporników d� wigarów (5) wzgl. do 
grz� dzieli teowych p
ugów z 
zabezpieczeniem przeci�� eniowym 
Hydromatic, nie mo� e by�  zmieniany.  

W pozosta
ych przypadkach k� t rzucania 
mo� e by�  ustawiany stopniowo za pomoc�  
ko
ka wtykanego (7) przy podawaczach 
nawozu z d� wigarami p
askimi (4) i 
przestawianiem k� ta rzucania (8). 

 

 
12.8.3 G
� boko ��  robocza 

 

 

Ustawianie g
� boko� ci roboczej 
wykonywane jest przy pomocy ko
ka 
wtykowego (9). Po ustawieniu ko
ek 
wtykowy zabezpieczy�  przy pomocy 
wtyczki sk
adanej. 

 

 

7 

4 
8 

4 

5 
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12.8.4 Przek
adanie do przodu lub do ty
u 

 

Poprzez prze
o� enie ramienia przedp
u� ka  
(4) lub konsoli regulacji k� ta rozrzutu do 
przodu lub ty
u mo� na zoptymalizowa�  
po
o� enie przedp
u� ki (1): 

Do ty
u = wi� ksza przestrze�  mi� dzy 
przedp
u� kiem i umieszczonym przed nim 
korpusem p
ugu. 

Do przodu = wi� ksza przestrze�  mi� dzy 
przedp
u� kiem i nale�� cym do niego przed 
nim korpusem p
ugu (np. aby zapobiec 
zakleszczeniu si�  kamieni). 

 

 
12.8.5 Listwa dok
adaj � ca odk
adnicy (tylko do D1 i M2) 

 

Listwy dok
adaj� ce odk
adnicy (2) s�  
po
� czone otworami wzd
u� nymi z odpo-
wiednimi otworami przedp
u� ków (1). S�  
one uniwersalnie regulowana i wspoma-
gaj�  prac�  przedp
u� ków.  

 

 
12.9 � cinacz listwowy 

 

	 cinacz listwowy (1) jest przykr� cony za 
pomoc�  uchwytu (2) do odk
adnicy (3). 
Uchwyt jest wyposa� ony w otwory 
pod
u� ne (6)*, które pozwalaj�  na 
uniwersaln�  regulacj� .  

 

Za pomoc�  � ruby wsporczej (4) � cinacz 
jest wspierany do uchwytu korpusu. 

1 

4 

2 

1 

2 

3 
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Zabezpieczy�  � rub�  wsporcz�  (4) nakr� tk�  
kontruj� c�  (5). (nakr� tka kontruj� ca (5) 
musi by�  doci� gni� ta zawsze podczas 
pracy.) 

 

 

 
12.10 Kroje no � owe 

 

Krój no� owy (1) jest przykr� cany przed 
p
oz�  (2) korpusu p
uga. 

 

 

4 5 

4 
5 

2 
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12.11 Kroje tarczowe 

12.11.1 Informacja ogólna 

 

Krój tarczowy powinien pracowa�  na 
g
� boko� ci 7 - 9 cm i przebiega�  ok. 2 - 3 
cm obok pionowej kraw� dzi � cinacza 
listwowego. W p
ug - X krój tarczowy jest 
przykr� cany za pomoc�  uchwytu i � ruby 
(1) do grz� dzieli. Dla kroju tarczowego na 
grz� dzieli (B) przewidziane s�  przednie 
otwory. Je� li przedp
u� ki s�  zamontowane, 
kroje tarczowe musz�  by�  montowane 
zawsze przed przedp
u� kami. 

12.11.2 G
� boko ��  robocza 

 

G
� boko��  robocza mo� e by�  ustawiona 
na �� dan�  warto��  po poluzowaniu � ruby 
(2) i pochyleniem ramienia kroju (3). 
Nale� y zwróci�  uwag�  na to, aby uz� bienie 
ramienia kroju (3) i granicz� cego 
o� yska 
obrotowego (4) dok
adnie nachodzi
y nie 
siebie przed dokr� ceniem � ruby (2).  

Ustawienie g
� boko� ci odbywa si�  przy 
amortyzowanym kroju tarczowym poprzez 
prze
o� enie przetyczke (5). 

12.11.3 Odst � p boczny 

 

Odleg
o��  boczna kroju tarczowego (6) do 
kraw� dzi odk
adnicy jest regulowana 
pochyleniem okr� g
ego lub p
askiego ele-
mentu (7) po poluzowaniu odpowiednich 
� rub (1,8).  
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12.11.4 Ograniczenie wychylenia 

 

Za pomoc�  regulowanego zderzaka (9) 
ustawiany jest boczny zakres obrotu kroju 
tarczowego. 

WA� NE:  Po ka� dej nastawie nale� y 
ponownie mocno doci� gn��  
poluzowane � ruby i nakr� tki. 
Nigdy nie cofa�  p
uga, dopóki 
kroje tarczowe znajduj�  si�  
jeszcze w glebie. 

 

 
12.12 Poszerzacze bruzdy  

 
 

 

Poszerzacze bruzdy (1) przykr� ca si�  do 
p
ozy (2) ostatniego korpusu. Je� li p
ug jest 
wyposa� ony w korpusy C, przy ka� dym 
ostatnim korpusie musi by�  zamontowana 
p
oza 340 1450, � eby mo� na by
o 
przykr� ci�  uchwyty (3) do uchwytu 
poszerzacza bruzdy. 
 

Poszerzacz bruzdy poszerza bruzd�  
ostatniego korpusu. Mo� na go stosowa�  
bez problemów w glebach lekkich do 
� rednich. W wypadku ci�� szych gleb 
zaorany teren mo� e jednak wykazywa�  
nierówno� ci powodowane przez to, � e 
ostatni korpus pracuje ok. 15 cm szerzej 
ni�  pozosta
e, cz���  gleby w skibie jest 
troch�  utwardzana przez ko
a ci� gnika i 
wskutek tego nast� pna odk
adana skiba 
jest nieco bardziej p
aska. Nie ma to 
jednak wyra� nego wp
ywu na dalszy tok 
pracy. 
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12.13 Spulchniacz pod
o � a 

12.13.1 Pog
ebiacz 

 

 

Pog
� biacz UD6 montuje si� , jak pokazano 
na rysunku obok. Przesuwaj� c element 
mocuj� cy (1), mo� na nastawi�  g
� boko��  
robocz�  pog
� biacza.  

Maksymalna g
� boko��  robocza wynosi 20 
cm. Minimalna g
� boko��  robocza wynosi 
14 cm. 

W celu zmiany g
� boko� ci roboczej nale� y 
odbezpieczy�  i wyj��  ko
ek lu� ny (2) oraz 
odpowiednio przesun��  element mocuj� cy 
(1) w kieszeni elementu mocuj� cego(3). 
Po nastawieniu nale� y ponownie w
o� y�  i 
zabezpieczy�  ko
ek lu� ny. Element 
mocuj� cy (1) chroniony jest przed 
zu� yciem ochron�  elementu mocuj� cego 
(4). Zarówno ochron�  elementu 
mocuj� cego (4) jak i pog
� biacz (5) mo� na 
wymieni�  po demonta� u nakr� tki (6). 

 

·  Je� li odstawia si�  p
ug z pog
� biaczami, nale� y wyj��  pog
� -
biacze dolnej strony p
uga po odbezpieczeniu ko
ka lu� nego 
(2), aby zapewni�  stateczno��  p
uga. 
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12.13.2 D
uto g
 � bosza 

 

D
uto g
� bosza (1) jest przykr� cone za 
pomoc�  konsoli (2) za pomoc�  d
u� szych 
� rub (3) do elementu korpusu (4). Otwory 
(5) umo� liwiaj�  prze
o� enie elementu (6) w 
celu p
ytszej g
� boko� ci roboczej. 
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13 ZABEZPIECZENIA PRZED PRZECI 
� ENIEM 
13.1 Zabezpieczenia � cinaj � ce  

 

 

Za wyj� tkiem wersji HX p
ug jest 
zabezpieczony przed przeci�� eniem 
� rubami � cinanymi (1) w kasetach 
� d� b
owych (2).  

Po zniszczeniu � ruby � cinanej (1) 
wychylony korpus p
u� ny ponownie 
sprowadza si�  do po
o� enia roboczego 
przy podniesionym p
ugu, usun� wszy 
resztki � ruby � cinanej po poluzowaniu 
� ruby przegubowej (3). Poi zamontowaniu 
nowej � ruby � cinanej, nale� y j�  starannie 
doci� gn��  wraz ze � rub�  przegubow�  (3). 

Stosowa�  tylko � ruby � cinane (1) o 
nast� puj� cych wymiarach i jako� ci, 
poniewa�  tylko takie � ruby stanowi�  
skuteczne zabezpieczenie przed 
uszkodzeniem: 

 

 

� ruba � cinana  
Typ p
uga  

Nr art.  Wymiar  

VariTansanit 301 3424 M 12x75 LS 57x15 -10.9 

VariTansanit z Hydromatic 301 3425 M 14x70 LS 51x15 -10.9 
 

 

·  W obszarze zabezpieczenia przeci�� eniowego wyst� puj�  
miejsca zgniatania i � cinania! 

·  Podczas orki nigdy nie przebywa�  w obszarze wyzwalania 
korpusu p
uga! 

·  Korpusy p
uga w razie przeci�� enia � ruby � cinanej 
przemieszczaj�  si�  do góry, zwraca�  uwag�  na wystarczaj� c�  
odleg
o��  bezpiecze� stwa! 
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13.2 Automatyczne zabezpieczenie przeci �� eniowe Non-Stop Hydromatik 

13.2.1 Informacje ogólne 

 To zabezpieczenie przeci�� eniowe nie 
wymaga konserwacji. W razie napotkania 
przeszkody korpus odchyla si�  zarówno do 
góry jak na boki. 

 

13.2.2 Ustawianie si
y zadzia
ania 

Si
a zadzia
ania zmieniana jest nast� puj� co: 

-  Otworzy�  zawór odcinaj� cy na przewodzie hydraulicznym! 

-  Do zmiany si
y zadzia
ania uruchomi�  sterownik! 

-  Zwi� kszenie ci� nienia systemowego = wy� sza si
a zadzia
ania 

-  Redukcja ci� nienia systemowego = mniejsza si
a zadzia
ania 

Ci� nienie systemowe podczas orki nie mo� e by�  mniejsze ni�  50 bar! 

Po ustawieniu zawór odcinaj� cy ponownie zamkn�� , aby nie dochodzi
o do 
spadku ci� nienia! 

 

·  Podczas orki nigdy nie przebywa�  w obszarze wyzwalania 
korpusu p
uga! 

·  Korpusy p
uga w razie przeci�� enia przemieszczaj�  si�  do góry, 
zwraca�  uwag�  na wystarczaj� c�  odleg
o��  bezpiecze� stwa! 
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14 KONSERWACJA 

Wszystkie punkty smarowe nale� y smarowa�  zgodnie z poni� szym planem 
konserwacji wysokogatunkowym smarem sta
ym nieszkodliwym dla � rodowiska. 
Je� li nie u� ywa si�  p
ugu przez d
u� szy czas, nale� y t
oczyska cylindrów 
hydraulicznych posmarowa�  smarem niezawieraj� cym kwasu. Jasne 
powierzchnie cz�� ci ulegaj� cych szybkiemu zu� yciu nale� y regularnie 
zabezpiecza�  niewielk�  ilo� ci�  smaru. 
 

 

Tekst  co Przed i po 

 10  50 100 d
u� szej  

 godzin pracy przerwie zimowej 

a) Si
ownik hydrauliczny  
mechanizm obrotu (4x)  x  x 

b) O�  obrotu (1x)    x 

c) Wysi� gnik kó
ka 
podporowego (2x) x   x 

d) Rami�  ko
a i  

o� yskowanie ko
a (2x)   x x 

e) Si
ownik hydrauliczny  
centrum ustawie�  (2x) x   x 

f) Zamek (2x)    x 

g) Wsporniki wychylania  
(po 3x)  x  x 

h) 	o � yskowanie kroju 
tarczowego  
(po 1x) 

  x x 

i) Stabilizator (2x)  x  x 

j) G
ówny dr�� ek 
kierowniczy (2x) x   x 
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14.1 � ruby 

Wszystkie � ruby i nakr� tki nale� y doci� gn��  po pierwszych godzinach pracy - 
najpó� niej po o� miu. Nast� pnie co 50 godzin pracy sprawdzi�  � ruby pod k� tem 
mocnego osadzenia i w razie potrzeby doci� gn��  lub zabezpieczy�  Loctite. 

Momenty doci� gaj� ce dla ró� nych � rub s�  podane w poni� szej tabeli. 

 8.8 10.9 12.9 
	 rednica / gwint Moment 

doci� gaj� cy 
Moment 

doci� gaj� cy 
Moment 

doci� gaj� cy 
 [Nm] [Nm] [Nm] 

M6 9,7 13,6 16,3 
M8 / M8x1 23,4 32,9 39,6 

M10 / M10x1,25 46,2 64,8 77,8 
M12 / M12x1,25 80,0 113 135 

M14 127 178 213 
M16 / M16x1,5 197 276 333 

M20 382 538 648 
M24 / M24x2 659 926 1112 
M30 / M30x2 1314 1850 2217 

 

 
14.2 � ruby kó
 

Wszystkie � ruby i nakr� tki kó
 nale� y doci� gn��  po pierwszych godzinach pracy - 
najpó� niej po o� miu. Nast� pnie kontrolowa�  co 50 godzin pracy wszystkie � ruby i 
nakr� tki kó
 pod k� tem sta
ego osadzenia i w razie potrzeby doci� ga� . Przed 
ka� dym rozpocz� ciem jazdy dokona�  dodatkowo kontroli wzrokowej � rub i 
nakr� tek kó
. Momenty doci� gaj� ce dla � rub i nakr� tek kó
 s�  podane w poni� szej 
tabeli. 

Gwint  Moment 
doci � gaj � cy  

M12x1,5 80 Nm 

M14x1,5 125 Nm 

M18x1,5 290 Nm 

M20x1,5 380 Nm 

M22x1,5 510 Nm 
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14.3 W�� e hydrauliczne 

W�� e hydrauliczne nale� y regularnie kontrolowa�  pod k� tem uszkodze�  i 
porowato� ci. Porowate lub uszkodzone w�� e nale� y natychmiast wymienia� . 
Przewody hydrauliczne nale� y wymienia�  najpó� niej po 6 latach od ich daty 
produkcji! U� ywa�  wy
� cznie w�� y hydraulicznych dopuszczonych przez firm�  
Lemken! 
 

----  Zu� yte lemiesze, kraw� dzie odk
adnicy, odk
adnice, p
ozy p
uga itd. nale� y 
wymienia�  odpowiednio wcze� nie wymienia� , aby nie dochodzi
o do uszkodze�  
korpusu s
upicy wzgl. elementów no� nych. 

 

Wa� ne: Nie czy� ci�  p
uga w pierwszych 6 tygodniach agregatem do czyszczenia 
strumieniem pary; po tym okresie stosowa�  go wy
� cznie z zachowanie 
odleg
o� ci dyszy 60 cm przy maks. 100 bar i 50° C. 

 

 

 

 

 

·  Przeczyta�  i przestrzega�  'Ogólnych wskazówek dotycz� cych 
bezpiecze� stwa' oraz wskazówek bezpiecze� stwa 
'Konserwacja'! 
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15 WSKAZÓWKI ODNO � NIE DO JAZDY PO DROGACH PUBLICZNYCH 

15.1 Tablice ostrzegawcze i o � wietlenie 

Urz� dzenie nale� y wyposa� y�  w tablice ostrzegawcze i o� wietlenie, je� eli po 
zamontowaniu na ci� gniku ma by�  transportowane po drogach publicznych.  

Tablice ostrzegawcze z o� wietleniem musz�  by�  zdemontowane do pracy na roli, 
aby nie uleg
y uszkodzeniu. 

15.2 Pr� dko ��  transportu 

Maksymalnie dopuszczalna pr� dko��  jazdy podczas transportu wynosi na równej 
drodze 30 km/godz. W nierównym terenie i na drogach z wybojami nale� y jecha�  
ze znacz� co zmniejszon�  pr� dko� ci� , aby nie dochodzi
o do uszkodze�  
urz� dzenia! 

15.3 Kó
ko podporowe 

Do transportu nale� y najpierw z ty
u zablokowa�  przegub kó
ka podporowego i 
zwolni�  blokad�  belki zaczepowej. 

 

·  Nigdy nie zwalnia�  ani nie blokowa�  jednocze� nie przegubu 
kó
ka podporowego i belki zaczepowej. Ci� gnikiem nie mo� na 
wówczas kierowa�  lub p
ug wy
amuje si�  w bok do 90°! 

 

 



Ha
as  

 

75 

16 HA	AS 

Poziom ha
asu urz� dzenia wynosi podczas pracy poni� ej 70 dB (A).  
 

3 UTYLIZACJA 

Po up
ywie okresu eksploatacji urz� dzenia, powinno by�  ono ekologicznie 
zutylizowane przez specjalistów.  

17 UWAGI 

Poniewa�  zakres dostawy odnosi si�  do zlecenia, wyposa� enie Pa� stwa p
ug 
mo� e si�  nieco ró� ni�  od niektórych opisów i rysunków. Aby móc dostosowywa�  
nasze p
ugi do stale rozwijaj� cego si�  poziomu technicznego, musimy zastrzec 
sobie prawo do zmian w kszta
cie, wyposa� eniu i technice. 
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O	 WIADCZENIE dla WE o ZGODNO	 CI  

z dyrektyw�  WE 89/392/EWG 

 

My,  

 Lemken GmbH & Co. KG 

 Weseler Str. 5 

 D-46519 Alpen, 

 

o� wiadczamy wy
� cznie na w
asn�  odpowiedzialno�� , � e produkt  

 

LEMKEN VariTansanit ___ ___ ___ ___ ___ ___ 

Fabrikat  Typ Nr. fabyczny 
 

do którego odnosi si�  niniejsze o� wiadczenie, odpowiada w zakresie wyposa� enia 
fabrycznej dostawy podstawowym wymaganiom bezpiecze� stwa i higieny pracy 
wg dyrektywy WE 89/392/EWG. 

 

Alpen,    

Miejsce i data wystawienia  Podpis osoby uprawnionej 
 

 

 

 

 

G.Giesen 

(Entwicklung und Konstruktion) 

 J. Roelse 

(Technische Dokumentation) 

 


