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Zukunftsweisende Pflugtechnik

Gleiche Arbeitsqualitat
zu geringeren Kosten

Pfltige im Vergleich
6-scharige Pfllige mit 3 m Arbeitsbreite, Pflugtiefe 22 cm
Quelle: DLG Test 03/07

Mittelwert | mittlere Fahrge-

Messung Radschlupf| schwindigkeit

Hybriddrehpflug VariTansanit

.. 11,9 % 5,8 km/h
Voller Oldruck auf dem Oberlenker
Anbaudrehpflug VariOpal 16,8 % 5 km/h
Aufsatteldrehpflug VariDiamant 23 % 3,8 km/h

Bei angebauten Pflligen sorgt die Zugwiderstandsrege-
lung der Dreipunkthydraulik fir eine optimale Zugkraft.
6- bis 7-furchige Pfliige verlangen regelmaBig eine auf-
gesattelte Ausfihrung, um Unter- und Oberlenker zu
schonen und somit auch den Traktor hinsichtlich Hub-
kraft und Belastung nicht zu Uberfordern. Da Aufsattel-
pfliige aber in Lageposition der Dreipunkthydraulik ein-
gesetzt werden, die keine Gewichtsiibertragung vom
Pflug auf den Traktor zuldsst, ist ein relativ schwerer
Traktor Voraussetzung fur eine optimale Traktion der
Traktorrader.

Der Hybridpflug mit
regelbarem Oberlenker

.
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Der 6- oder 7-furchige Hybridpflug VariTansanit von
LEMKEN ist mit einem regelbaren Oberlenker und Last-
meldeleitung ausgeristet. Je nach Einsatzbedingungen
kann damit gezielt Gewicht vom Stitzrad des Pfluges
auf die Traktorhinterachse verlagert werden. Dadurch
werden sowohl die Zugkraftiibertragung verbessert als
auch der Schlupf minimiert. Im Vergleich zu gleichgroBen
Aufsattelpfligen kann der VariTansanit hinter leichteren
Traktoren eingesetzt werden. Das Resultat: Gleiche Ar-
beitsqualitat zu geringeren Arbeitskosten.




Entspannt und sicher arbeiten

Entlastung Erhohte
des Traktorfahrers Sicherheit

Mit dem Drehgeber am Bedienterminal wird die gewuinschte Durch die Gewichtslibertragung auf die Hinterachse und
Traktions- und Ballastierungseinstellung vorgenommen. Der die glinstige Schwerpunktlage wird die Standsicherheit
eingestellte Wert wird standig beibehalten, weil die elektro-hy- des Traktors deutlich erhéht, was den Wendevorgang,
draulischen Steuergeréte in Verbindung mit der Lastmeldelei- auch in Hanglagen sicher macht.

tung eine Druckschwankung registrieren und den am Bedien-
terminal eingestellten Druck automatisch wieder anfahren.

Durch das serienmaBige Vorgewendemanagement kdnnen
Ausheben und Drehen des Pfluges sowie das Ausheben am
Stitzrad zeitabhangig programmiert werden. Der Drehvor-
gang lauft automatisiert ab und wird per Tastendruck gestar-
tet. Die Neigungseinstellung des Pfluges erfolgt bequem und
genau elektro-hydraulisch vom Traktorsitz aus.
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Optiquick zur prazisen Pflugeinstellung

Die Vorderfurchen- Anpassung an
und Zugpunkteinstellung verschiedene Arbeitsbreiten

Fir den VariTansanit hat LEMKEN das kraftstoffsparende Beim Verstellen der Arbeitsbreite werden Vorderfurche
Optiquick-System Ubernommen. und optimaler Zugpunkt automatisch angepasst. Der
Bei der Einstellung der Vorderfurchenbreite hat der Trak- Zugpunkt verlauft also bei jeder Arbeitsbreite immer
tor noch Seitenzug, da der Zugpunkt nicht die Traktor- durch die Mitte der Traktorhinterachse.

hinterachse in der Mitte (M) kreuzt.

Durch die innere Spindel wird der Seitenzug 100%ig be-
seitigt, so dass der Zugpunkt die Hinterachse des Trak-
tors in Punkt M kreuzt. Trotz der Zugpunktkorrektur hat
sich die Breite der Vorderfurche nicht verandert.
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Bei jeder Arbeitsbreite ohne Seitenzug

Das
Optiquick-Einstellcenter

Samtliche Lagerstellen des Optiquick-Einstellcenters ha-
ben verschleiBfeste Buchsen, durchgehértete Bolzen
und sind schmierbar. Das gewahrleistet hohe Stabilitat
und lange Lebensdauer. Statt mit der auBeren Spindel ist
der VariTansanit mit einer Kombination aus hydrauli-
scher Rahmeneinschwenkung und mechanischer Vorder-
furcheneinstellung ausgerustet.

Immer
ohne Seitenzug
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Der VariTansanit ist serienmaBig mit hydraulischer Ar-
beitsbreitenverstellung ausgertistet. Bei einem Verstell-
bereich von 25 bis 55 cm pro Kérper kdnnen die acker-
baulichen Anforderungen in optimaler Weise erreicht
werden. Bei allen Arbeitsbreiten ist eine seitenzugfreie
Pflugarbeit gewéhrleistet.




Langlebig, stabil und passgenau

Die
Rahmenplatten

Die Rahmenplatten fiir die Lagerung
der Schwenktaschen und des Len-

kers sind am Rahmen angeschraubt.

Dadurch wird eine groBe Stabilitat,
erhdhte Dauerfestigkeit und eine
hohe Passgenauigkeit erreicht.

Die

Die
Vario-Lagerung

Lagerstellen

Der Drehpunkt der neben dem Rah-
men gelagerten Schwenktaschen
liegt nahe zum Koérper. Dadurch
sind Lagerstellen und Bauteile nur
geringen Belastungen ausgesetzt.
Samtliche Lagerstellen haben ver-
schleiBfeste Buchsen, gehartete
Bolzen und sind abschmierbar. Das
gewahrleistet hochste Stabilitat und
lange Lebensdauer.

Hutnutmutter

verschraubte
Einspann-

bundbuchse
C

: fest-

Pflug-
rahmen h stehender
/
Hauptla-

7 ' gerbolzen
verschraubte | : ‘
Aufspannbuchse !

Schmierstelle

Der Hauptlagerbolzen der Vario-
Schwenktaschen ist mit Aufspann-
buchsen versehen und mit den Rah-
menplatten verdrehsicher verspannt.
Die Vario-Schwenktasche ist eben-
falls mit fest verspannten Bund-
buchsen ausgeristet. So garantie-
ren die beiden ineinanderlaufenden
abschmierbaren Buchsen der
Schnittbreitenverstellung eine hohe
Lebensdauer der Lagerstellen auch
unter hartesten Bedingungen. Bei
Verschleif3 kann jedes Teil separat
ausgetauscht werden.




Die Hydromatic Uberlastsicherung

Das
Konzept

Beim gleichzeitigen Auslésen nach
oben und zur Seite bringen bisherige
Uberlastsicherungen, die mit einem
Vierpunktlager arbeiten, den gesam-
ten Pflugkoérper in eine instabile
Lage. Denn er hebt von drei Gabel-
punkten ab und wird nur noch in ei-
nem Punkt von dem mechanischen
oder hydraulischen Zugelement zu-
rickgezogen.

Die dreidimensionale
Lagerstellung

starkes Doppel

Bei der Hydromatic besteht ein
deutlicher Vorteil darin, dass in je-
der Position des Pflugkdrpers eine
feste Verbindung zum dreidimensio-
nalen Lagerpunkt besteht. Somit
werden die Kdrper immer stabil ge-
halten und kdnnen nicht mehr aus-
haken. Das innovative hydraulische
Uberlastelement Hydromatic kann
jederzeit, auch beim seitlichen Auf-
treffen auf ein Hindernis, problem-
los nach oben und gleichzeitig zur
Seite ausweichen.
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Bis 38 cm nach oben bzw. bis zu

20 cm zur Seite ist selbst bei tiefer
Pflugarbeit genligend Ausweich-
spielraum vorhanden, um eine
durchgehend stérungsfreie Arbeit zu
gewahrleisten. Dazu tragen auch die
hohen Ausldsekréfte bei, die be-
quem vom Traktorsitz aus an wech-
selnde Bodenverhaltnisse angepasst
werden kdnnen. Wartungsfreiheit
stand ebenfalls im Fokus der
LEMKEN Ingenieure und so haben
sie beim neuen Uberlastelement auf
samtliche Schmiernippel verzichtet.




Dural - der universelle Pflugkorper

Der
Dural-Korper

Der Kérperrumpf ist vergitet und
somit duBerst stabil. Die Pflugkdrper
sind im Angriffswinkel verstellbar
und gewahrleisten immer einen gu-
ten Einzug des Pfluges. Der glatte
Ubergang vom Schar zum Streich-
blech und die widerstandsarme
Form machen den Pflug noch leicht-
zugiger.

Die Streichbleche aus gehartetem
Spezialstahl unterliegen dank ihrer
optimierten Form geringem Ver-
schleiB und haben keine Schrauben
in der HauptverschleiBzone. Die ex-
tra groBe Streichblechkante ist ein-
zeln und damit kostengtinstig aus-
wechselbar.

Der
Streifenkorper

Die Streifen des Streifenkdrpers sind
aus dickem, vollstéandig durchgehar-
tetem Sonderstahl und einzeln aus-
tauschbar.

Die Befestigungsschrauben liegen
tief versenkt, um den festen Sitz der
Streifen nach langer Nutzung zu ga-
rantieren. Streifenkdrper und Nor-
malstreichbleche basieren auf dem
gleichen Grundkorper.

Die Schare sind geteilt und aus mi-
krolegiertem Borstahl gefertigt. Die
Uberlappende Passung verhindert,
dass sich Wurzeln oder Fremdkér-
per festsetzen. Hohe Materialver-
dichtung und starke Verfestigung
garantieren Bruchsicherheit und Ver-
schleiBfestigkeit.

Die VerschleiBzonen der Scharblat-

ter sind wesentlich gréBer als bei
herkdmmlichen Scharen.

Der
Korperaufbau
Anlage Anlagesech
\ Anlagekeil
Strelchblechkante

Streifenkorper

Scharblatt k \
Scharspitze

Scharspitze be-
schichtet

As‘treichblechkante

Die auswechselbare Scharspitze ga-
rantiert durch Starke, Material und
Formgebung geringen Verschlei
und gutes Einzugsverhalten. Die ex-
tra breiten Anlagen mit groBer Aufla-
geflache sorgen flr eine bessere
FUhrung des Pfluges. Sie sind vier-
fach wendbar. Ein wesentlich groBe-
rer VerschleiBflachenanteil ermog-
licht eine optimale Ausnutzung des
Anlagesechs. Die Befestigung liegt
im Schatten der Schneidwerkzeuge
und ist somit vor Verschlei und Be-
schadigung geschutzt. Durch die
schrag nach hinten und nach oben
offene Schneidkante kénnen keine
Steine, Wurzeln etc. einklemmen.

Streichblech

Eine spezielle Hartmetallbeschich-
tung an der Scharspitze sorgt fur
bisher unerreichte Standzeiten und
eine deutlich héhere Wirtschaftlich-
keit. Die Scharspitze wird einseitig
von unten beschichtet. Dadurch ent-
steht ein selbstscharfender Effekt.




DuraMaxx - der innovative Pflugkorper

Der
Korperaufbau

Das
einzigartige Konzept

Die derzeitige Befestigungstechnik
fr VerschleiBteile an Pflugkdrpern
durch Schrauben oder Bolzen be-
grenzt die Materialauswahl der Ver-
schleiBteile und auch den Grad der
Harte nach der Warmebehandlung,
weil die VerschleiBteile durch die
Bohrungen und Stanzungen rissge-
fahrdet sind.

Beim neuen DuraMaxx-Pflugkérper
von LEMKEN kénnen hértere Stahle
eingesetzt werden, da die wichtigen
FlachenverschleiBelemente verlet-
zungsfrei, also ohne Bohrungen und
Stanzungen, hergestellt werden, um
bis zu 50% langere Standzeiten zu
ermdglich.

Streichbleche und Streifen sind nicht
mehr tragender Teil des Pflugkor-
pers, sondern haben ausschlieBlich
VerschleiBteilfunktion und kénnen
damit nahezu komplett verbraucht
werden, ohne dass die Stabilitadt des
Pflugkdrpers leidet. Streichblech,
Streifen und Streichblechkanten
werden beim DuraMaxx-Pflugkérper
ohne Befestigungsschrauben auf ei-
nem separaten Trager eingehakt.

Unkompliziert
und schnell

Streichbleche, Streifen und Streich-
blechkanten kénnen werkzeuglos
und damit deutlich schneller als bei
geschraubten Kérpern gewechselt
werden. Es genugt, einen Klapp-
stecker zu ziehen und die Streich-
blechkante abzunehmen, die als Ver-
riegelungselement dient.
AnschlieBend werden das Streich-
blech oder die Streifen aus ihren
Steckverbindungen geldst. Auch das
Wechseln der Scharspitze, die nur
mit einer einzigen Schraube befe-
stigt ist, geht deutlich schneller.
Messungen haben bis zu 80% kur-
zere Rustzeiten ergeben.

Der Freiraum zwischen Streifen und
Abstlitzung wurde im Vergleich zu
bisherigen Pflugkérpern deutlich er-
hoéht. AuBerdem liegt die Abstitzung
jetzt im Schatten der Streifen. Hier-
durch kann auch unter schwierigen
Bedingungen verstopfungsfrei ge-
pfligt werden.




Werkzeuglose Schnellverstellung

Die
Diingereinleger

M3

D1

Der
Flachhalm

Die Wurfwinkel-
verstellung

Die Spezialdiingereinleger D1, M3
und M2 sorgen fir ein sauberes
Pflugbild auch bei viel organischer
Masse. Die Arbeitstiefe wird mit
Steckstift schnell und einfach einge-
stellt.

Die Lochreihe im Halm gewahrleistet
einen exakt gleichen Sitz und somit
eine einheitliche Arbietsqualitat aller
Dungereinleger. Die Diingereinleger
D1 und M2 kdnnen auf Wunsch mit
Streichschienen ausgertstet wer-
den.

Durch die Anbringung des Grund-
kérpers am Flachhalm ist ein Verdre-
hen der Diingereinleger ausge-
schlossen. Samtliche Schar- und
Streichblechvarianten lassen sich
problemlos austauschen, weil der
Grundkoérper fir alle Diingereinleger
gleich ist. Fir das Pflligen ohne
Duingereinleger kann er schnell ab-
gebaut werden, weil daflr nur zwei
Schrauben zu I6sen sind.

Auf Wunsch sind der VariTansanit
und VariTansanit T mit Abschersi-
cherung mit einer Einzelkérper-Wurf-
winkel Schnellverstellung fir die
Dungereinleger lieferbar. Mit dieser
Schnellverstellung kann die Ablage
der organischen Masse exakt ge-
steuert werden.




Einsatzbereit wenn es schwierig wird

Die
Einlegehdnde

Die Einlegehande sind direkt am
Streichblech montiert und vielseitig
einstellbar. Sie sorgen flr verstop-
fungsfreie Arbeit und sauberes Ein-
legen von Pflanzenmaterial.

Das
Scheibensech

Das glatte Scheibensech mit seinem
Durchmesser von 500 mm ist seit-
lich gesickt. Damit wird ein perma-
nenter Antrieb auch beim Schneiden
von viel organischer Masse erreicht.
Die Tiefeneinstellung erfolgt durch
senkrechtes Schwenken der Schei-
bensecharme, die mit einer
Schraube in der Verzahnung fest-
stellbar sind. Die zur gepfligten
Seite glatte und nachstellbare Lage-
rung ist gegen Verschmutzung dop-
pelt abgedichtet.

Der
Werkzeugkasten

LEMKEN-Pfllige sind servicefreund-
lich. Werkzeug, Abscherschrauben
und sonstige Kleinteile sind im
Werkzeugkasten jederzeit griffbereit.




Das Stutz- und Transportrad

Sicherer StraBentransport

Einfach einzustellen

Die Tiefeneinstellung am Stltzrad erfolgt hydraulisch. Ein Zum StraBentransport wird das Stltzrad mechanisch
Bolzen in feinstufiger Kulisse dient dabei als Anschlag. oder hydraulisch fixiert. Es ist als Spornrad ausgefiihrt,
Zum StraBentransport wird die gelagerte Schienenwelle was ein optimales Mandvrieren auf dem Feld, Hof oder
hydraulisch entriegelt und ermdglicht so einen sicheren der StraBe ermdglicht.

StraBentransport.

Technische Daten

VariTansanit (Vierkant-Profilrahmen 140 x 140 x 10)

Furchenanzahl 6 6 +1
Drehwerk T120 T120
Arbeitsbreite (ca. cm) 150 - 330 175 - 385
Gewicht (ca. kg) 2.317 2.596

bis kW/PS 151/205 162/230
Rahmenhdéhe (cm) 85 85
Kdrperabstand (cm) 105 105
Kdrperhalmabmessung (mm) 70 x 30 70 x 30
T-Ausfihrung * T T

* bei T-Ausfiihrung mit zusétzlicher hydraulischer Uberlastsicherung Hydromatic

Alle Angaben, MaBe und Gewichte sind Gegenstand fortwahrender technischer Weiterentwicklung und daher unverbindlich.

Die Gewichtsangaben beziehen sich immer auf die Grundausriistung. Anderungen bleiben vorbehalten.
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